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1 Wichtige grundlegende Informationen

Diese Betriebsanleitung ist Bestandteil der Technischen Dokumentation der Anlage gemafl EG-Maschinenrichtlinie.

Ce

Die vorliegende Betriebsanleitung entspricht der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten fiir Maschinen, Anhang I, Punkt 1.7.4

Die vorliegende Betriebsanleitung ist an den Werksverantwortli-
chen gerichtet, der sie dem fiir die Aufstellung, den Anschluss,
die Anwendung und die Wartung der Anlage verantwortlichen
Personal Ubergeben muss.

Er muss sich vergewissern, dass die in der Betriebsanleitung
und in den beiliegenden Dokumenten enthaltenen Informationen
gelesen und verstanden wurden.

Die Betriebsanleitung muss an einem bekannten und leicht
erreichbaren Ort aufbewahrt werden und muss auch bei gerings-
tem Zweifel zu Rate gezogen werden.

Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fir Schaden an Perso-
nen, Tieren oder Sachen sowie an der Anlage selbst, die durch
unsachgemafle Anwendung, durch Nichtbeachtung oder unge-
niigende Beachtung der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen
Sicherheitskriterien entstehen, bzw. durch Abanderung der
Anlage oder der Verwendung von nicht geeigneten Ersatzteilen
verursacht werden.

Die Urheberrechte fiir diese Betriebsanleitung liegen ausschliel3-
lich bei der

Speck Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth
Postfach 1453, 91142 Roth
Deutschland

Tel.: +49 (0) 9171 809 0

Fax: +49 (0) 9171 809 10

E-Mail:  info@speck.de

Internet: www.speck.de

oder bei deren rechtlichem Nachfolger.

Die vorliegende Betriebsanleitung darf nur mit schriftlicher Ge-
nehmigung vervielféltigt oder an Dritte weitergegeben werden.
Dies trifft auch dann zu, wenn von der Betriebsanleitung nur
Auszige kopiert oder weitergeleitet werden. Dieselben Bedin-
gungen bestehen fur die Weitergabe der Betriebsanleitung in
digitaler Form.

Diese Anleitung
* st Teil des Aggregates.
*  ist glltig fur alle genannten Baureihen.

»  beschreibt den sicheren und sachgeméaflen Einsatz in allen
Betriebsphasen

* ist Uber die gesamte Lebensdauer der Maschine aufzube-
wahren.

» istan jeden etwaigen nachfolgenden Besitzer der Maschine
weiterzugeben.

Lieferumfang
. Kreiselpumpe (Blockbauweise)
. Betriebsanleitung

Serviceadresse
Speck Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth
Postfach 1453, 91142 Roth
Deutschland

Tel.: +49 (0) 9171 809 0
Fax: +49 (0) 9171 809 10

E-Mail: info@speck.de
Internet: www.speck.de

Gewaéhrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten die ,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbe-
dingungen® der

Speck Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

Diese stehen dem Betreiber spatestens seit Vertragsabschluss
zur Verfugung.

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und
Sachschaden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder
mehrere der nachfolgenden Ursachen zuriickzufiihren sind:

*  Sachwidrige Verwendung der Maschine

*  Unsachgemafes Montieren, In Betrieb nehmen, Bedienen
und Warten der Maschine

. Betreiben der Maschine bei defekten Sicherheitseinrichtun-
gen

. Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung
»  Eigenméchtige bauliche Veranderungen der Maschine

*  Mangelhafte Wartungs-, Reparatur- und Instandhaltungs-
mal3nahmen

»  Katastrophenfalle durch Fremdkdorpereinwirkung oder héhe-
re Gewalt

4 1096.0821 | Kreiselpumpen mit Peripheralrad, Gleitringdichtung und Metallgehduse
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1.1 Zielgruppen

Zielgruppe

Aufgabe

Betreiber

» Diese Anleitung am Einsatzort der Anlage verfiigbar halten,
auch fur spéatere Verwendung.

» Mitarbeiter zum Lesen und Beachten dieser Anleitung und
der mitgeltenden Dokumente anhalten, insbesondere der
Sicherheits- und Warnhinweise.

» Zusatzliche anlagenbezogene Bestimmungen und Vor-
schriften beachten.

Fachpersonal, Monteur

» Diese Anleitung und die mitgeltenden Dokumente lesen,
beachten und befolgen, insbesondere die Sicherheits- und
Warnhinweise.

Tab. 1 Zielgruppen und ihre Aufgaben

1.2 Mitgeltende Dokumente

Dokument

Zweck

ATEX-Zusatzanleitung

Betrieb im explosionsgeféahrdeten Bereich (nur bei Pumpen fur
den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen)

Konformitétserklarung

Normenkonformitat

Tab. 2  Mitgeltende Dokumente
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1.3 Warnhinweise und Symbole

Warnhinweis

Gefahrenstufe

Folgen bei Nichtbeachtung

A GEFAHR

unmittelbar drohende Gefahr

Tod, schwere Korperverletzung

mdgliche drohende Gefahr

Tod, schwere Korperverletzung

/N WARNUNG
mdgliche gefahrliche Situation Leichte Kdrperverletzung
/AN VORSICHT
mdgliche gefahrliche Situation Sachschaden
VORSICHT giened

Tab. 3  Warnhinweise und Folgen bei Nichtbeachtung

Symbol

Bedeutung

A\

Sicherheitszeichen

» Alle MaBhahmen befolgen, die mit dem Sicherheitszeichen
gekennzeichnet sind, um Verletzungen oder Tod zu vermeiden.

Sicherheitszeichen

» Alle MaRBnahmen befolgen, die mit dem Sicherheitszeichen
gekennzeichnet sind, um Verletzungen oder Tod durch Stromschlag zu vermeiden.

> Handlungsanleitung

1.,2., Mehrschrittige Handlungsanleitung
v Voraussetzung

> Querverweis

Information, Hinweis

Tab.4 Symbole und Bedeutung

1.4 Fachbegriffe

Begriff Bedeutung
Pumpe Maschine ohne Antrieb, Komponenten oder Zubehdrteile
Aggregat Komplettes Aggregat bestehend aus Pumpe, Antrieb, Komponenten und Zubehorteilen

Tab.5 Fachbegriffe und Bedeutung
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2 Sicherheit

@ Der Hersteller haftet nicht fur Schaden aufgrund Nichtbe-
achtung der Gesamtdokumentation.

2.1 Bestimmungsgemalle Verwendung

«  Alle Hinweise der Betriebsanleitung beachten.
»  Alle Sicherheitshinweise beachten.
. Inspektions- und Wartungsarbeiten einhalten.

. Pumpe / Aggregat ausschlieBlich zur Férderung der zulés-
sigen Fordermedien verwenden
(= Allgemeine Technische Daten, Seite 27).

. Betriebsgrenzen und baugréRenabhangigen Mindestférder-
strom einhalten.

. Trockenlauf vermeiden:

—  Sicherstellen, dass die Pumpe / das Aggregat nur mit
Férdermedium in Betrieb genommen und nicht ohne
Foérdermedium betrieben wird.

. Kavitation vermeiden:

—  Saugseitige Armatur vollstandig 6ffnen und nicht zur
Regelung des Férderstroms verwenden.

—  Druckseitige Armatur nicht Gber den zulédssigen
Betriebsdruck schlief3en.

«  Uberhitzung vermeiden:

—  Aggregat nicht gegen geschlossene druckseitige Ar-
matur betreiben.

—  Mindestférderstrom beachten
(= Allgemeine Technische Daten, Seite 26).

. Motorschaden vermeiden:

—  Druckseitige Armatur nicht Gber den zuléssigen
Betriebsdruck schlieRen.

—  Schalthaufigkeit des Aggregates beachten.

—  Motorschutzschalter nicht Gber Nennstrom einstellen.

*  Jede andere Verwendung mit dem Hersteller abstimmen.
2.2 Maogliche Fehlanwendungen

. Einsatzgrenzen der Pumpe / des Aggregates beziiglich
Temperaturen, Druck, Drehzahl, Férderstrom, Dichte und
Viskositat beachten (= Betriebsgrenzwerte, Seite 26).

. Mit zunehmender Dichte des Fordergutes nimmt die Leis-
tungsaufnahme des Motors zu. Um eine Uberlastung des
Aggregates auszuschlie3en, die zuléssige Dichte einhalten.
Eine geringere Dichte ist zuléssig. Zusatzeinrichtungen ent-
sprechend anpassen.

»  Forderung von abrasiven und feststoffbeladenen Flissig-
keiten vermeiden.

. Kombination mehrerer Grenzwerte ist zu vermeiden
(= Betriebsgrenzwerte, Seite 26).

*  Temperaturspriinge des Fordermediums vermeiden.

. Den Einsatz in Rdumen vermeiden, in denen explosive
Gase auftreten, sofern die Pumpe / das Aggregat nicht
ausdrticklich dafur vorgesehen sind.

»  Das Absaugen, Fordern und Verdichten von explosiven,
brennbaren, aggressiven oder giftigen Medien vermeiden,
sofern die Aggregate nicht ausdriicklich dafir vorgesehen
sind.

. Mit dem nicht autorisierten Offnen der Pumpe / des Aggre-
gates erlischt jeglicher Mangelanspruch.

2.3 Allgemeine Sicherheitshinweise

@ Folgende Bestimmungen vor Ausfiihrung samtlicher Tatig-
keiten beachten.

2.3.1 Produktsicherheit

Die Pumpe / das Aggregat ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Dennoch sind bei ihrer Verwendung Gefahren fir Leib und
Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen der
Pumpe / des Aggregates und anderer Sachwerte mdoglich.

»  Pumpe / Aggregat nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgemaR, sicherheits- und gefahrenbe-
wusst unter Beachtung dieser Anleitung betreiben.

. Diese Anleitung und alle mitgelieferten Dokumente voll-
standig und lesbar halten und dem Personal jederzeit zu-
ganglich aufbewahren.

. Jede Arbeitsweise unterlassen, die das Personal oder
unbeteiligte Dritte geféhrdet.

*  Bei sicherheitsrelevanter Stérung:
Aggregat sofort stillsetzen und Stérung durch zustandige
Person beseitigen lassen.

+  Erganzend zur Gesamtdokumentation, die gesetzlichen
oder sonstigen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschrif-
ten sowie geltenden Normen und Richtlinien des jeweiligen
Betreiberlandes einhalten.

2.3.2 Pflichten des Betreibers
2.3.2.1 Sicherheitsbhewusstes Arbeiten

«  Aggregat nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie
bestimmungsgemal, sicherheits- und gefahrenbewusst un-
ter Beachtung dieser Anleitung betreiben.

+  Einhaltung und Uberwachung sicherstellen:

—  bestimmungsgemafle Verwendung

— gesetzliche oder sonstige Sicherheits- und Unfallver-
hutungsvorschriften

—  Sicherheitsbestimmungen im Umgang mit geféhrlichen
Stoffen

— geltende Normen und Richtlinien des jeweiligen
Betreiberlandes

»  Schutzausrustung zur Verfigung stellen.
2.3.2.2 Personalqualifikation

*  Sicherstellen, dass mit Tatigkeiten am Aggregat beauftrag-
tes Personal vor Arbeitsbeginn diese Anleitung und alle
mitgeltenden Dokumente gelesen und verstanden hat, ins-
besondere Sicherheits-, Wartungs- und Instandsetzungsin-
formationen.

+  Verantwortungen, Zustandigkeiten und Uberwachung des
Personals regeln.

»  Alle Arbeiten nur von technischem Fachpersonal durchfiih-
ren lassen:

—  Montage-, Instandsetzungs-, Wartungsarbeiten
—  Arbeiten an der Elektrik

. Zu schulendes Personal nur unter Aufsicht von techni-
schem Fachpersonal Arbeiten an der Pumpe / am Aggregat
durchfiihren lassen.

05/2019
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2.3.2.3 Sicherheitseinrichtungen

. Folgende Sicherheitseinrichtungen vorsehen und deren
Funktion sicherstellen:

—  fir heil3e, kalte und sich bewegende Teile: bauseitiger
Beruihrungsschutz der Pumpe / des Aggregates

—  bei moglicher elektrostatischer Aufladung: entspre-
chende Erdung vorsehen

2324 Gewahrleistung

*  Wahrend der Gewahrleistung vor Umbau-, Instandset-
zungsarbeiten oder Veranderungen die Zustimmung des
Herstellers einholen.

*  Ausschlielich Originalteile oder vom Hersteller genehmigte
Teile verwenden.

»  Die Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung fuhrt zum
Verlust der Gewahrleistungs- und Schadenersatzanspru-
che.

2.3.3 Pflichten des Personals

. Hinweise an der Pumpe / am Aggregat beachten und lesbar
halten, z. B. Drehrichtungspfeil, Kennzeichnung der Medi-
enanschlisse.

»  Beriihrungsschutz fiir heil3e, kalte und sich bewegende
Teile wahrend des Betriebes nicht entfernen.

*  Wenn notwendig, Schutzausrustung verwenden.

*  Arbeiten an der Pumpe / am Aggregat nur im Stillstand
ausfuhren.

. Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor span-
nungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

*  Nach allen Arbeiten an der Pumpe / am Aggregat die Si-
cherheitseinrichtungen wieder vorschriftsméagig montieren.

2.4 Restgefahren

A WARNUNG

Einziehen von langen, offenen Haaren an den Schutzab-
deckungen des Motors und der Motorwelle ist mdglich.

» Haarnetz tragen!

Verletzungen durch Herausschleudern von Gegenstanden,
die in die Offnungen der Motorlufterhaube oder die Offnun-
gen des Kupplungsschutzes eingefiihrt werden.

» Keine Gegenstande einflihren!

Verbrennungen / Verbrihungen durch heil3e Oberflachen
oder heifes Medium!

»  Nicht beriihren!
» Schutzhandschuhe tragen!

Verletzungen durch Austreten von Fordermedium bei defek-
ter Gleitringdichtung!

» Pumpe auBer Betrieb nehmen!

» Pumpe instand setzen!

2.5 Spezielle Gefahren

2.5.1 Explosionsgefahrdeter Bereich
* (2 ATEX-Zusatzanleitung)
2.5.2 Geféhrliche Férdermedien

. Beim Umgang mit geféhrlichen Férdermedien (z. B. heil3,
brennbar, explosiv, giftig, gesundheitsgeféahrdend) Sicher-
heitsbestimmungen fiir den Umgang mit gefahrlichen Stof-
fen beachten.

. Bei allen Arbeiten an der Pumpe / am Aggregat Schutzaus-
riistung verwenden.
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3 Aufbau Uﬂd Funktion 3.1.3 Pumpentyp-Kennzeichnung

3.1 Kennzeichnung L% 284 1

3.1.1 Typenschild v- 205 1
@ speck|B 3™ C€eo e o -

(> Type:  ABC-0000-00-00 L

raam>(D: 12345 2
K> Serie: 123456789 BJ 3/2017¢——

Hmax Qmax P 3

1 Pumpentype (Beispiele)
2 Pumpengroe
3 Stufenzahl

Tab. 6 Pumpentyp-Kennzeichnung (Beispiele)
Typenbezeichnung

Identifikationsnummer des Artikels (Pumpe / Aggregat)
Seriennummer
Baujahr

Forderdaten bei 50 Hz
Nenndrehzahl
Maximale Forderhéhe
Maximale Férdermenge
Leistungsbedarf

6 Forderdaten bei 60 Hz
Nenndrehzahl
Maximale Forderhéhe
Maximale Fordermenge
Leistungsbedarf

Abb. 1  Typenschild (Beispiel)

a » W N P

3.1.2 ATEX-Schild

12GDIICch TX «— 1
speck

Regensburger Ring 6-8
DE-91154 Roth

Tel.: +49 9171 809 0
Fax: +49 9171 809 10

1 Explosionsschutzkennzeichnung

Abb. 2 ATEX-Schild (Beispiel)
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3.2 Allgemeine Beschreibung

Pumpen der Typenreihe CY, CSY, NPY, LNY, LSY, PY, Y und
YS sind einstufige, horizontale Kreiselpumpen in Blockbauweise.

Die verlangerte Motorwelle ist bei der Blockbauweise die Pum-
penwelle, auf der Laufrad und Gleitringdichtung montiert sind.
Das Laufrad ist als Peripheralrad ausgefiihrt und schwimmend
auf der Motorwelle angeordnet. Das Pumpengehdause ist direkt
mit dem Motorflansch verschraubt.

Sie dienen zur Forderung von reinen, wasserahnlichen Flussig-
keiten ohne abrasive oder faserige Partikel.

Type selbstansaugend nicht
selbstansaugend

CY, NPY, LNY, Y X

PY, LSY, CSY, X

NPY, YS

Tab. 7 Saugverhalten

Abb. 3

Peripheralradpumpe

3.3 Aufbau und Wirkungsweise

\*

Laufrad
Gehéause
Gehéausekanal

A W N R

Unterbrecher

Abb. 4 Funktionsweise einer Peripheralradpumpe

Das Laufrad (1) einer Peripheralradpumpe ist als Scheibe aus-
gefiihrt und besitzt am AuBendurchmesser radiale Schaufeln,
die in beide Seiten an der Peripherie eingearbeitet sind.

Beiderseits der Laufschaufeln sind ringférmig Kanéle im Gehau-
se angeordnet (3), durch die das Medium stromt.

Diese ringformigen Kanale (3) sind zwischen Gehauseein- und
austritt unterbrochen (4), damit ein Uberstrémen von der Druck-
zur Saugseite verhindert wird.

Die Ubertragung der hydraulischen Leistung erfolgt durch Im-
pulsaustausch zwischen Laufrad und Geh&ausekanal. Damit
werden vergleichsweise sehr hohe Driicke bei kleinen Geomet-
rien erzeugt.

3.4 Wellendichtung
3.4.1 Gleitringdichtung
@ Gleitringdichtungen kénnen eine funktionsbedingte Tropf-

leckage haben.

Folgende Gleitringdichtungsbauarten sind in den Pumpen ver-
baut:

. Einzeldichtung, nicht entlastet, drehrichtungsabhéangig, mit
Kegelfeder

«  Einzeldichtung (Balgdichtung), nicht entlastet, drehrich-
tungsunabhangig, Befederung rotierend (Zylinderfeder)
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4  Transport, Lagerung und
Entsorgung

4.1 Transportieren

O) Gewichtsangaben (= Anhang, Seite 30 ff.)
4.1.1 Auspacken und Lieferzustand prufen

1. Pumpe/ Aggregat beim Empfang auspacken und auf
Transportschaden priifen.

Transportschaden sofort beim Hersteller melden.

3. Verpackungsmaterial gemaR ortlich geltenden Vorschriften
entsorgen.

4.1.2 Transport von Hand

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Heben schwerer Lasten!

Beachten Sie die fur Sie passenden Werte zum Heben und
Tragen von Maschinenkomponenten.

Art Ge- Alter Schichtanteil
schlecht - P
selten | wieder- | haufig
holt
<5% | 5-10% |>10-35%
[Jahre] [kd] [kq] [kd]
Heben | Méanner -16 20 13 -
17 -19 35 25 20
20 - 45 55 30 25
> 45 50 25 20
Heben | Frauen -16 13 9 -
17 -19 13 8
20 - 45 15 10 9
> 45 13 9 8
Tragen | Manner -16 20 13 -
17-19 30 20 15
20 - 45 50 30 20
> 45 40 25 15
Tragen | Frauen -16 13 9 -
17-19 13 8
20 - 45 15 10 9
> 45 13 9 8
Heben |werdende
und Mutter 10 5
Tragen
Quelle: Bayerisches Landesamt fiir Arbeitsschutz, Arbeitsme-
dizin und Sicherheitstechnik

Tab. 8 Maximalgewichte bei Heben von Hand

» Oberhalb dieser Grenzen sind geeignete Hebezeuge bzw.
Fordermittel zu verwenden!

4.2 Lagern

Neue Aggregate sind werksseitig so vorbereitet, dass ohne
weiteren Aufwand, eine Zwischenlagerung bis zu 6 Monaten
mdglich ist.

Wird ein bereits betriebenes Aggregat eingelagert, so ist dieses
gemanR Punkt 4.3 vorzubereiten.

VORSICHT

Sachschaden durch unsachgeméRe Lagerung!

» Aggregat ordnungsgemaf lagern.

Alle Offnungen mit Blindstopfen oder Kunststoffdeckeln
verschlieBen.

2. Sicherstellen, dass der Lagerraum folgende Bedingungen
erfullt:

—  trocken

— frostfrei

—  erschutterungsfrei

—  geschutzt

—  konstante Luftfeuchtigkeit

3. Motorwelle einmal monatlich durchdrehen.

4.3 Vorbereiten zum Einlagern

/AN WARNUNG

Vergiftungsgefahr und Umweltschaden durch Férdermedi-
um!

» Vor dem Einlagern des Aggregates:

— Auslaufendes Férdermedium auffangen und getrennt
geman ortlich geltenden Vorschriften entsorgen.

— Ruckstande vom Foérdermedium im Aggregat neutrali-
sieren. Hinweise des Fordermediumherstellers beach-
ten.

Aggregat aus der Anlage entfernen.
Aggregat entleeren/ausspiilen ggf. dekontaminieren.

Alle Betriebsanschliisse mit Blindstopfen oder Kunststoff-
deckeln verschlieRen.

4.4 Konservieren

@ Nicht notig bei rostfreiem Werkstoff (hier wird jedoch Flug-
rostbildung verhindert)

O) Standardmafig haben die Pumpen keinen speziellen Kon-
servierungsschutz.

Die Pumpen missen bei Einlagerung tiber 6 Monate oder lange-
rem Stillstand gegen Korrosion konserviert werden. Daraus
ergibt sich eine Au3en- und Innenkonservierung der Pumpe.

Nach Riicksprache mit dem Hersteller kann gegen Aufpreis die
Pumpe oder Ersatzteile mit einem auf die Einlagerungszeit und
-bedingungen abgestimmten Konservierungsschutz geliefert
werden.

VORSICHT

Sachschaden durch unsachgeméaRe Konservierung!

» Aggregat dekontaminieren.

» Pumpe ordnungsgemaR innen und aul3en konservieren.

05/2019
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1. Geeignete Konservierungsmittel nach Art und Dauer der
Einlagerung wahlen (z.B. Rivolta® oder ahnliche).

2. Konservierungsmittel gemafl Angaben des Herstellers
anwenden.

3. AulBenkonservierung:
Die AufRenkonservierung mittels Streichen oder Aufsprithen
(Spruhpistole) vornehmen.

Zu konservierende Stellen:
— alle blanken und unlackierten Teile.

»  Motor nicht konservieren. Schutzart des Motors beriicksich-
tigen.

4.  Innenkonservierung:

Saugstutzen mit Blindflanschen und, falls vorhanden, Ent-
leerungsbohrung mit Verschlussschrauben schlieRen und
die Pumpe Uber den Druckstutzen mit Konservierungsmittel
befillen und mit Blindflansch oder Kunststoffdeckel ver-
schlie3en.

Zu konservierende Stellen:
—  alle medienberuhrten Pumpenteile

5. GemaR den Angaben des Herstellers das Konservie-
rungsmittel einwirken lassen. Danach Blindflansche oder
Kunststoffdeckel entfernen und das Konservierungsmittel
aus der Pumpe ablaufen lassen.

6. Auslaufendes Férdermedium auffangen und getrennt ge-
maf ortlich geltenden Vorschriften entsorgen.

7.  Alle Betriebsanschlisse mit Blindstopfen oder Kunststoff-
deckeln verschliel3en und einlagern.

4.5 Konservierung entfernen

@ nNur notig bei konservierter Pumpe/Aggregat

VORSICHT

Lagerschaden durch hohen Wasserdruck oder Spritzwasser!

» Lagerbereiche nicht mit Wasserstrahl oder Hochdruckreini-
ger reinigen.

VORSICHT

Dichtungsschaden durch falsche Reinigungsmittel!

» Sicherstellen, dass das Reinigungsmittel die Dichtungen
nicht angreift.

1. Konservierungsmittel ausspilen und mit Spilmedium
auffangen.

@ Konservierungsmittel kdnnen z. B. mit Wachsldsemittel,
Petroleum, Diesel. Waschbenzin oder alkalischen Reinigern
entfernt werden.

/A WARNUNG

Gesundheitliche Gefahren bei Einsatz falscher Reinigungs-
mittel im Lebensmittelbereich!

» Medienberuhrte Pumpenteile demontieren und vollstandig
reinigen.

» Reinigungsmittel entsprechend dem Einsatzbereich wahlen.

2. Konservierungsmittel gemaf drtlich geltenden Vorschriften
entsorgen.

3. Bei Einlagerungszeit tiber 6 Monate:

—  Alle Elastomere (Runddichtringe, Wellendichtungen)
auf Formelastizitat prifen und wenn nétig ersetzen.

4.6 Ricksenden

1. Pumpe dekontaminieren.
2. Transport- und Verschlussdeckel anbringen.

3. Unbedenklichkeitserklarung immer an den Hersteller
schicken = Unbedenklichkeitserklarung, Seite 55.

4.7 Entsorgen

A WARNUNG

Vergiftungsgefahr und Umweltschéden durch Férdermedi-
um!

» Vor dem Entsorgen des Aggregates:

— Auslaufendes Férdermedium auffangen und getrennt
geman ortlich geltenden Vorschriften entsorgen.

—  Ruckstéande vom Foérdermedium im Aggregat neutrali-
sieren.

- Kunststoffteile demontieren und gemaf ortlich gelten-
den Vorschriften entsorgen.

» Lassen Sie das Aggregat wegen der Gefahr mdglicher
Umweltverschmutzung durch ein zugelassenes Fachunter-
nehmen entsorgen!
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5 Aufstellung und Anschluss

@ Fur Aggregate im explosionsgefahrdeten Bereich
(= ATEX-Zusatzanleitung)

VORSICHT

Sachschaden durch Verunreinigungen!

»  Transportsicherungen erst unmittelbar vor Aufstellung des
Aggregates entfernen.

» Abdeckungen, Transport- und Verschlussdeckel erst unmit-
telbar vor Anschluss der Rohrleitungen an das Aggregat
entfernen.

5.1 Aufstellung vorbereiten

5.1.1 Konservierung entfernen

» Wenn Pumpe/Aggregat direkt nach Aufstellung und An-
schluss in Betrieb genommen wird: Konservierung vor Auf-
stellung entfernen (> Seite 12).

5.1.2 Umgebungsbedingungen prifen

» Erforderliche Umgebungsbedingungen sicherstellen
(= Umgebungsbedingungen, Seite 28).

» Aufstellhéhe > 1000 m Uber NN mit dem Hersteller abstim-
men.
5.1.3 Mindestabstédnde fur Warmeabfuhr

@ Mindestabstande (= Abstande zur Warmeabfuhr, Seite 28)
5.1.4 Aufstellort vorbereiten

» Sicherstellen, dass der Aufstellort folgende Bedingungen
erfullt:

v' Aggregat von allen Seiten frei zuganglich

v' genugend Raum flr Ein-/ Ausbau der Leitungen sowie
Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten, insbesondere fiir
Aus-/ Einbau des Aggregates

v' keine Einwirkung von Fremdschwingungen auf das Aggre-
gat (Lagerschaden)

v' frostfrei

5.2 Auf verwindungssteifer ebener
Flache/Rahmen aufstellen
O) Einbaulage: waagrecht, Druckstutzen senkrecht oder waag-
recht (andere Einbaulagen: bitte bei Hersteller anfragen)
v' Hilfsmittel, Werkzeuge, Material:
—  Schraubenschlussel

1 Flache/ Rahmen
Abb. 5 Aufstellung auf ebener Flache/Rahmen

1. Aggregat auf verwindungssteife ebene Flache/Rahmen (1)
setzen.

2. Aggregat spannungsfrei mit der Flache / dem Rahmen (1)
verschrauben.

@ Zur Vermeidung von Larm und Vibrationen durch mechani-
sche Teile, empfiehlt es sich den Motor auf Schwingungs-
dampfer zu stellen.

5.3 Leitungen planen

5.3.1 Abstutzungen und Anschlisse auslegen

VORSICHT

Sachschaden durch zu hohe Krafte und Drehmomente der
Leitungen auf das Aggregat!

» Sicherstellen, dass zulassige Werte eingehalten werden.

1. Leitungskréafte und alle Betriebszustéande beachten:

- kalt/warm

- leer/ gefullt

drucklos / druckbeaufschlagt
—  Positionséanderungen

2. Keine Leitungskrafte und Momente in die Aggregate einlei-
ten.

3. Sicherstellen, dass Rohrleitungsaufleger (falls vorhanden)
dauerhaft gleitféhig sind und nicht festrosten.

4. Sicherstellen, dass die Leitungen fur die hydraulischen
Driicke und Temperaturen des Férdermediums geeignet
sind.

5.3.2 Nennweiten festlegen
O) AnschlussgrofRen der Saug-/Druckanschlisse
(= Maf3zeichnungen, Seite 30 ff)

» Stromungswiderstand in Leitungen so gering wie mdglich
halten.

1. Saugleitungs-Nennweite = Sauganschluss-Nennweite
festlegen.

2. Druckleitungs-Nennweite = Druckanschluss-Nennweite
festlegen.

5.3.3 Leitungslangen festlegen
» Vor dem Saugstutzen wird eine Beruhigungsstrecke von

A 2 10 x Nennweite Saugstutzen empfohlen.

Empfohlene Mindestwerte (A) beim Einbau der Pumpe, falls
moglich, einhalten.

1. Saugleitung so kurz wie mdglich halten.

2. Bei Saugbetrieb unter Umgebungsdruck, die Pumpe nicht
mehr als 1 m, tiber dem maximalen Flissigkeitsstand des
Behalters montieren.

3.  Bei Durchmesserwechsel exzentrische Ubergangstiicke
verwenden, um einer Gasblasenbildung vorzubeugen.
5.3.4 Querschnitts- und Richtungsénderun-
gen
1. Krummungsradien kleiner als die 1,5-fache Rohrnennweite
vermeiden.

2. Starke Querschnitts- und Richtungsénderungen im Verlauf
der Leitungen vermeiden.

3. Mdoglichst wenige Einbauten, um den Strdmungswiderstand
in den Leitungen gering zu halten.
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5.3.5 Sicherheits- und Kontrolleinrichtungen
@ Fur einen storungsfreien Betreib des Aggregates empfehlen
wir die folgenden Punkte zu beachten:

5.3.5.1 Verschmutzung vermeiden

1. Filter in die Saugleitung einbauen
(Siebguerschnitt = 3 x DNs, Maschenweite 0,1 mm).

2. Zum Uberwachen der Verschmutzung eine Differenzdruck-
anzeige mit Kontaktmanometer montieren.

5.3.5.2 Ruckwartslauf vermeiden

» Mit einem Ruckschlagventil zwischen Druckstutzen und Ab-
sperrschieber sicherstellen, dass das Férdermedium nach
dem Abschalten des Aggregates nicht zuriickstromt.

5.3.5.3 Trennen und Absperren der Leitungen ermdogli-

chen
@ Fur Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten
» Absperrorgane in Saug- und Druckleitung vorsehen.

5.3.54 Messen der Betriebszustédnde ermdglichen

1. Fur Druckmessung: Manometer in Saug- und Druckleitung
vorsehen.

2.  Leistungswéachter motorseitig vorsehen.
3. Temperaturmessung pumpenseitig vorsehen.

5.4 Leitungen anschlieRen

5.4.1 Verunreinigung der Leitungen vermei-
den

VORSICHT

Sachschaden durch Verunreinigung des Aggregates!

» Sicherstellen, dass keine Verunreinigungen in das Aggregat
gelangen.

1. Vor dem Zusammenbau: alle Leitungsteile und Armaturen
reinigen.

2. Sicherstellen, dass Flanschdichtungen nicht nach innen
vorstehen (NPY-2051 selbstansaugend 1/CY-5081/
CY-5091/Y-6091).

3. Sicherstellen, dass keine Dichtmittel (Dichtungsband,
Kleber) in den Pumpraum gelangen.

4. Blindflansche, Stopfen, Schutzfolien und/oder Schutz-
lackierungen auf Flanschen entfernen.

5.4.2 Saugleitung montieren

1. Transport- und Verschlussdeckel am Aggregat entfernen.

2. Zulaufleitung stetig fallend, Saugleitung stetig steigend zum
Aggregat verlegen.

3. Sicherstellen, dass Dichtungen (Flanschausfiihrungen)
innen nicht Gberstehen.

4. Bei Saugbetrieb:

—  Wird ein FuBventil in der Saugleitung empfohlen. Es
verhindert das Leerlaufen des Aggregates im Still-
stand.

5. Bei Zulaufbetrieb:

—  Flussigkeitsniveau oberhalb der Wellenmitte sicherstel-
len.

5.4.3 Druckleitung montieren
1. Transport- und Verschlussdeckel am Aggregat entfernen.
2. Druckleitung montieren.

3. Sicherstellen, dass die Dichtungen (Flanschausfuhrungen)
innen nicht uberstehen.

5.4.4 Spannungsfreier Rohrleitungsanschluss

» Rohrleitung geméal VDMA Richtlinie 24277
Spannungsarmer Rohrleitungsanschluss ausfiihren.

5.5 Elektrisch anschliefRen

au GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektro-
fachkraft ausfiihren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) und bei Ex-Schutz
IEC 60079 (DIN VDE 0165) beachten.

A GEFAHR

Lebensgefahr durch drehende Teile!

» Aggregat nur mit montierten Abdeckungen (Lufterhaube,
Schutzabdeckungen) betreiben.

5.5.1 Motor anschlielRen

® Angaben des Motorenherstellers beachten.
1. Motor entsprechend dem Schaltplan anschliel3en.

2. Sicherstellen, dass keine Gefahrdung durch elektrische
Energie auftritt.

@ Der Elektromotor ist mit einem vorgeschalteten und auf
In eingestellten (Iy = Nennstrom) Motorschutz-Schalter ab-
zusichern.

5.5.2 Drehrichtung prufen

A GEFAHR

Lebensgefahr durch drehende Teile!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-
den.

» Ausreichenden Abstand zu drehenden Teilen bewahren.

VORSICHT

Sachschaden durch Trockenlauf und falsche Drehrichtung!

» Aggregat und Leitungen mit Férdermedium befullen
(= Fdllen und Entliften, Seite 15).

=

Aggregat ein- und sofort wieder ausschalten.

N

Prifen, ob die Drehrichtung des Motors mit dem Drehrich-
tungspfeil des Aggregates Ubereinstimmt.

@ Falsche Drehrichtung fuhrt zu Schaden und kann zum
Austritt von Betriebsflissigkeit an der Gleitringdichtung
fuhren.

4 GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektro-
fachkraft ausfihren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) und bei Ex-Schutz
IEC 60079 (DIN VDE 0165) beachten.

3. Bei abweichender Drehrichtung: Zwei Phasen tauschen
(Drehstromantrieb).
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6 Betrieb

Fir Aggregate im explosionsgefahrdeten Bereich
(= ATEX Zusatzanleitung)

6.1 Inbetriebnahme vorbereiten
6.1.1 Konservierung entfernen

® Nur notig bei konserviertem Aggregat

» Konservierung entfernen
(= Konservierung entfernen, Seite 12).

6.1.2 Stillstandzeit prifen

» Bei Stillstandzeit > 1 Jahr; Hersteller kontaktieren und
MaRnahmen erfragen.

» Bei Stillstandzeit < 1 Jahr: Alle Schritte wie bei In Betrieb
nehmen durchfiihren (= In Betrieb nehmen, Kap.6.2).
6.1.3 Fullen und Entliften

1. Aggregat und Saugleitung mit Férdermedium fiillen und
entliften.

Saugseitige Armatur 6ffnen (falls vorhanden).
Druckseitige Armatur 6ffnen (falls vorhanden).
Sicherstellen, dass alle Anschlisse und Verbindungen
dicht sind.

6.2 In Betrieb nehmen

6.2.1 Einschalten

v' Aggregat korrekt aufgestellt
v' Motor elektrisch angeschlossen

v Alle Medienanschliisse spannungsfrei und dichtend ange-
schlossen

v' Aggregat korrekt vorbereitet und aufgefllt
v' Pumpen-/Motorwelle auf Leichtgéangigkeit geprift

v' Alle Sicherheitseinrichtungen installiert und auf Funktion
geprift

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!
» Laufendes Aggregat nicht berihren.
» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfiihren.

/AN WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heile Pumpenteile oder heilRe

Férdermedien!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausristung verwen-
den.

VORSICHT

Sachschaden durch Trockenlauf!

» Sicherstellen, dass das Aggregat ordnungsgemar gefullt
ist.

VORSICHT

Kavitationsgefahr bei Drosselung des Saugstroms!

»  Saugseitige Armatur vollstandig 6ffnen und nicht zur Rege-
lung des Forderstroms verwenden.

» Druckseitige Armatur nicht Uber den zuléssigen
Betriebsdruck schlief3en.

VORSICHT

Sachschaden durch geschlossene Druckleitung!

» Aggregat nicht gegen geschlossene druckseitige Armatur
betreiben.

» Mindestférderstrom beachten
(- Betriebsgrenzwerte, Seite 26).

1. Saugseitige Armatur vollsténdig 6ffnen (falls vorhanden).

N

Druckseitige Armatur 6ffnen (falls vorhanden).

3. Motor einschalten und auf ruhigen Lauf des Aggregates
achten.

4.  Nach Erreichen der Nenndrehzahl, mit der druckseitigen
Armatur (falls vorhanden) den Betriebspunkt einstellen.

5. Nach den ersten Belastungen durch Druck und Betriebs-
temperatur priifen, ob das Aggregat dicht ist.

6.2.2 Ausschalten

/AN WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heile Pumpenteile oder heilRe
Fordermedien!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausriistung verwen-
den.

Motor ausschalten.
Druckseitige Armatur schlieBen (falls vorhanden).
Saugseitige Armatur schlielen (falls vorhanden).

P wh PR

Alle Verbindungsschrauben priifen und wenn nétig anzie-
hen (nur nach Erstinbetriebnahme).
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6.3 Auler Betrieb nehmen

/AN WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiRe Pumpenteile oder heilze
Férdermedien!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausriistung verwen-
den.

» Austretendes Férdermedium sicher auffangen und umwelt-
gerecht entsorgen.

Bei Betriebsunterbrechungen folgende Mal3nahmen durchfiih-
ren:

Pumpe wird MaRRnahme

in Betriebsbe- » Aggregat monatlich bis vierteljahr-

reitschatft stillge-
setzt

lich kurzzeitig (ca. 5 Minuten) in Be-
trieb nehmen
(= In Betrieb nehmen, Seite 15).

langere Zeit MafRnahmen entsprechend dem
stillgesetzt Fordermedium durchfihren.
(= Tab.10 MalRnahmen in Abhan-
gigkeit vom Verhalten des Forder-
mediums)
entleert » Alle Armaturen schlieRen.
demontiert »  Motor freischalten und gegen unbe-
fugtes Einschalten sichern.
eingelagert » MaRBnahmen zur Lagerung beachten

(= Lagern, Seite 11).

Tab.9 Malnahmen bei Betriebsunterbrechung

Forder- Dauer der Betriebsunterbrechung
medium (verfahrensabhangig)

Kurz Lang

Wasser » Aggregat entlee- » Aggregat entlee-

ren. ren.
andere - » Aggregat entlee-
Medien ren, spiilen / de-

kontaminieren.

Tab. 10 Maflnahmen in Abhangigkeit vom Verhalten des For-
dermediums

6.4 Wieder in Betrieb nehmen

Bei Stillstandzeit > 1 Jahr:

1. Inbetriebnahme vorbereiten
(= Inbetriebnahme vorbereiten, Seite 15).

2.  Inbetriebnahme durchfiihren
(= In Betrieb nehmen, Seite 15).

3. Aggregat nach Inbetriebnahme tGberwachen
(2 Uberwachen, Seite 17).

6.5 Stand-by-Aggregat betreiben
v' Stand-by-Aggregat gefillt

@ Das Stand-by-Aggregat mindestens einmal wochentlich
betreiben.
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7 Wartung und Instandhaltung

@ Fur Pumpen / Aggregate im explosionsgeféahrdeten Bereich
(= ATEX Zusatzanleitung)

@ Fur Montagen und Reparaturen stehen geschulte Kunden-
dienst-Monteure zur Verfugung. Bei Anforderung einen
Fordergutnachweis vorlegen (DIN-Sicherheitsdatenblatt
oder Unbedenklichkeitserklarung).

(= Unbedenklichkeitserklarung, Seite 55)

7.1 Uberwachen

@ Die Prufungsintervalle sind von der Beanspruchung des
Aggregates abhangig.

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektro-
fachkraft ausfiihren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) und bei Ex-Schutz
IEC 60079 (DIN VDE 0165) beachten.

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!

» Laufendes Aggregat nicht beriihren.

» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfiihren.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heiRe Pumpenteile oder heilles
Fordermedium!

7.2 Demontieren

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!
» Laufendes Aggregat nicht berihren.

» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfuihren.

» Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor span-
nungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektro-
fachkraft ausfuihren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) und bei Ex-Schutz
IEC 60079 (DIN VDE 0165) beachten.

/AN WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heille Pumpenteile oder heilles
Férdermedium!

» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausriistung verwen-

den.
» Sicherstellen, dass das Aggregat drucklos ist.
» Aggregat entleeren. Fordermedium sicher auffangen und

umweltgerecht entsorgen.

7.2.1 Zum Hersteller senden

) ) v' Aggregat stillgesetzt
> Sséallen Arbeiten am Aggregat Schutzausriistung verwen- v Aggregat druckios
v' Aggregat vollstandig entleert
. R . v Elektrische Anschliisse getrennt und Motor gegen Wieder-

1. Inangemessenen Zeitabstanden prufen: einschalten gesichert

- Stromaufnahme des Antriebes v Anschlussleitungen demontiert

—  Verschmutzung des Antriebes M lei M d Hal d

- Verschmutzung der Filter (falls vorhanden) tie??%g}g%?#;gggg)’ anometer und Halterungen demon-

—  Laufgerausche der Walzlager (Motoren) ‘ _ ‘

- keine Veranderungen des normalen Betriebszustandes 1. Mediumsleitungen demontieren.
2. Fr storungsfreien Betrieb sicherstellen: 2. Befestigungsschrauben I6sen.

—  kein Trockenlauf 3. Aggregat aus Anlage heben (= Transportieren, Seite 11).

—  Dichtigkeit des Aggregates 4. Aggregat entleeren.

—  keine Kavitation - s

— saugseitig offener Schieber (falls vorhanden) 5. Aggregat dekontaminieren (falls not|g):

- freie und saubere Filter (falls vorhanden) 6. Transport- und Verschlussdeckel anbringen.

—  keine ungewdhnlichen Laufgerausche und Vibrationen 7. Unbedenklichkeitserklarung immer an den Hersteller

- keine unzulassige Leckage an der Wellendichtung schicken (www.speck.de/downloads/zertifikate/ ) oder
3. Wellendichtung priifen: ~ Seite 55 kopieren.

Gleitringdichtung

— Bei Leckage: Gleitringdichtung durch Servicepersonal

oder vom Hersteller ersetzen lassen.
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7.2.2 Ersatzteile

@ Ersatzteile erhalten Sie Uber lhren Zulieferer oder den
Hersteller.

Fur Ersatzteilbestellungen werden folgende Angaben bendtigt.

. Nummer des Aggregates (= Typenschild, Seite 9)

*  Typ des Aggregates (= Typenschild, Seite 9)

. Positionsnummer des Ersatzteils
(= Schnittzeichnung, Anhang Seite 30 ff.)

. Bezeichnung des Ersatzteils
(= Schnittzeichnung, Anhang Seite 30 ff.)

*  Menge der Ersatzteile
7.2.3 Instandsetzen des Aggregates

1. Bei Montage beachten:

—  Verschlissene Teile durch Original-Ersatzteile erset-
zen.

— Alle Dichtungen ersetzen.

— Vorgeschriebene Anziehdrehmomente einhalten
(= Anziehdrehmomente, Seite 28).

2. Alle Teile reinigen.

3. Aggregat in Anlage montieren
(= Aufstellung und Anschluss, Seite 13).

7.2.4 Demontage LNY-/LSY-2841

@ Schnittzeichnung LNY-/LSY-2841-> Seite 30

v" Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin-
det sich an einem sauberen und ebenen Montageplatz.

1. Gehausedeckel demontieren

—  Aggregat senkrecht auf die Lufterhaube stellen.

—  Sechskantschrauben (901) am Gehéausedeckel (161)
l6sen, Schrauben und Geh&ausedeckel mit O-Ring
(412) entfernen.

2. Laufrad demontieren

— Laufrad (230) von der Motorwelle abziehen (Gewinde
im Laufrad fir Abziehvorrichtung vorhanden).
—  Passfeder (940) aus der Motorwelle entfernen.

3. Gleitringdichtung und Geh&ause demontieren

—  Sicherungsring (932) entfernen.

—  Gehéuse (101) und rotierende Einheit der Gleitring-
dichtung (047) von der Motorwelle abziehen.

—  Stationare Einheit der Gleitringdichtung von hinten aus
dem Geh&use driicken.

7.25 Demontage Y-/YS-2951 und Y-/YS-2051

@ Schnittzeichnung Y-/YS-2951 und Y-/YS-2051
- Seite 32 ff.

v" Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin-
det sich an einem sauberen und ebenen Montageplatz.

1. Gehéause demontieren

—  Aggregat senkrecht auf die Lufterhaube stellen.

—  Sechskantschrauben (901) am Gehause (101) I6sen,
Schrauben und Gehé&use entfernen.

—  O-Ring (412) entfernen.

2. Laufrad demontieren

— Laufrad (230) von der Motorwelle abziehen (Gewinde
im Laufrad fir Abziehvorrichtung vorhanden).
—  Passfeder (940) aus der Motorwelle entfernen.

3. Gleitringdichtung und Gehause fur Wellendichtung demon-
tieren

—  Sicherungsring (932) entfernen.

@ vIivs-2951

— Innensechskantschrauben (914) l6sen und entfer-
nen.

—  Gehause fir Wellendichtung (441) und rotierende Ein-
heit der Gleitringdichtung (047) von der Motorwelle ab-
ziehen.

—  Stationare Einheit der Gleitringdichtung von hinten aus
dem Gehéuse fur Wellendichtung druicken.

7.2.6 Demontage NPY-2051

@ Schnittzeichnung NPY-2051 selbstansaugend > Seite 36

@ Schnittzeichnung NPY-2051 - Seite 38

v' Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin-
det sich an einem sauberen und ebenen Montageplatz.

1. Gehausedeckel demontieren

—  Aggregat senkrecht auf die Lifterhaube stellen.

—  Sechskantschrauben (901) am Gehausedeckel (161)
losen, Schrauben und Geh&ausedeckel entfernen.

—  O-Ring (412) entfernen.

2. Laufrad demontieren

— Laufrad (230) von der Motorwelle abziehen (Gewinde
im Laufrad fir Abziehvorrichtung vorhanden).
—  Passfeder (940) aus der Motorwelle entfernen.

3. Gleitringdichtung und Geh&use demontieren

—  Sicherungsring (932) entfernen.

—  Gehéause (101) und rotierende Einheit der Gleitring-
dichtung (047) von der Motorwelle abziehen.

—  Stationare Einheit der Gleitringdichtung von hinten aus
dem Gehause driicken.

7.2.7 Demontage PY-2071

@ Schnittzeichnung PY-2071 - Seite 40

v" Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin-
det sich an einem sauberen und ebenen Montageplatz.

1. Sauggehduse demontieren

—  Aggregat senkrecht auf die Lifterhaube stellen.

—  Sechskantschrauben (901) am Saugehause (106) 16-
sen, Sauggehause und Schrauben entfernen.

—  O-Ring (412) entfernen.

2. Laufrad demontieren

—  Gewindestift (904) am Laufrad (230) l6sen.

— Laufrad (230) von der Motorwelle abziehen (Gewinde
im Laufrad fir Abziehvorrichtung vorhanden).

— Passfeder (940) aus der Motorwelle entfernen.

3. Gleitringdichtung und Druckgehause demontieren

—  Sicherungsring (932) entfernen.

—  Druckgehéause (107) und rotierende Einheit der
Gleitringdichtung (047) von der Motorwelle abziehen.

—  Stationare Einheit der Gleitringdichtung von hinten aus
dem Druckgehause pressen.
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7.2.8 Demontage PY-2171

®

v

Schnittzeichnung PY-2171 - Seite 41

Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin-
det sich an einem sauberen und ebenen Montageplatz.

Sauggehause demontieren

—  Aggregat senkrecht auf die Lufterhaube stellen.

—  Sechskantschrauben (901) am Saugehause (106) 16-
sen, Sauggehause und Schrauben entfernen.

—  O-Ring (412) entfernen.

Laufrad demontieren

—  Gewindestift (904) am Laufrad (230) I6sen.

— Laufrad (230) von der Pumpenwelle abziehen (Gewin-
de im Laufrad fur Abziehvorrichtung vorhanden).

—  Passfeder (940) aus der Pumpenwelle entfernen.

Gleitringdichtung und Druckgehduse demontieren

—  Sicherungsring (932) entfernen.

—  Druckgehéause (107) und rotierende Einheit der
Gleitringdichtung (047) von der Pumpenwelle abzie-
hen.

—  Spritzring (507) von der Pumpenwelle abziehen.

—  Stationéare Einheit der Gleitringdichtung von hinten aus
dem Druckgehause driicken.

Pumpenwelle demontieren

—  Sechskantschrauben (901) an der Laterne (341) losen.
Sechskantschrauben und Laterne entfernen.

—  Kupplungsschutz (681) von der Laterne entfernen.

—  Gewindestift (904.1) an der Kupplung (843) lésen.

—  Kupplung von der Pumpenwelle abziehen.

—  Schlitzschraube (900) am Lagerdeckel (360) lésen,
Schlitzschraube und Lagerdeckel entfernen.

—  Welle (211) und Waélzlager (320) aus der Laterne pres-
sen.

—  Sicherungsring (932) und Tellerfeder (950) von der
Welle entfernen.
Walzlager von der Pumpenwelle pressen.

7.2.9 Demontage Y-4081/CY-4081/CSY-4081

®

Schnittzeichnungen Y-4081/CY-4081/CSY-4081
- Seite 43 ff.

7.2.10 Demontage CY-5081/CY-5091

®

v

Schnittzeichnung CY-5081/CY-5091 - Seite 49

Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin-
det sich an einem sauberen und ebenen Montageplatz.

Gehausedeckel demontieren

—  Aggregat senkrecht auf die Lifterhaube stellen.

—  Sechskantschrauben (901) am Gehausedeckel l6sen,
Schrauben und Geh&ausedeckel entfernen.

—  O-Ring (412) entfernen.

Laufrad demontieren

—  Laufrad (230) von der Motorwelle abziehen (Gewinde
im Laufrad fur Abziehvorrichtung vorhanden).
— Passfeder (940) aus der Motorwelle entfernen.

Gleitringdichtung und Geh&use demontieren

—  Sicherungsring (932) und Kegelhtlse (504) von der
Motorwelle abziehen.

— Rotierende Einheit der Gleitringdichtung (047) von der
Motorwelle abziehen.

—  Gehéause von der Motorwelle abziehen.

—  Stationare Einheit der Gleitringdichtung von hinten aus
dem Gehause driicken.

7.2.11 Demontage Y-6091

O) Schnittzeichnung Y-6091 Messing / Y-6091 Edelstahl

v

- Seite 52

Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin-
det sich an einem sauberen und ebenen Montageplatz.

Gehause demontieren

—  Aggregat senkrecht auf die Lifterhaube stellen.

—  Sechskantschrauben (901/901.1) am Gehé&use (101)
l6sen, Schrauben und Gehause entfernen.

—  O-Ring (412) entfernen.

Laufrad demontieren

—  Gewindestift (904) am Laufrad (230) l6sen.

— Laufrad (230) von der Motorwelle abziehen (Gewinde
im Laufrad fir Abziehvorrichtung vorhanden).

—  Passfeder (940) aus der Motorwelle entfernen.

Gleitringdichtung und Gehéuse fir Wellendichtung demon-

v' Pumpenaggregat ist aus der Anlage ausgebaut und befin- tieren
det sich an einem sauberen und ebenen Montageplatz. ® Messi fih
essingausfuhrun
1. Gehause bzw. Gehdusedeckel demontieren ingausithning
o —  Sicherungsring (932) und Scheibe (550.1) von der Mo-
—  Aggregat senkrecht auf die Lufterhaube stellen. torwelle abziehen.
—  Sechskantschrauben (901) am Gehause (Y-: 101) —  Rotierende Einheit der Gleitringdichtung (047) von der
bzw. Gehausedeckel (CY-/CSY: 161) I6sen, Schrau- Motorwelle abziehen. 9 9 (047)
gen ‘und G(—:‘Zhaus?/GehausedeckeI und entfernen. —  Gehause fir Wellendichtung entfernen.
- -Ring (412) entfernen. —  Stationare Einheit der Gleitringdichtung von hinten aus
2. Laufrad demontieren dem Gehause fiir Wellendichtung driicken.
— Laufrad (230) von der Motorwelle abziehen (Gewinde @ Edelstahlausfiihrung
im Laufrad fur Abziehvorrichtung vorhanden). ) ) . N
—  Passfeder (940) aus der Motorwelle entfernen. - Gewmd_gsﬂfte (904) an der K_egel_hulse (50_4)_ Iosgn.
o . -  Kegelhlilse und rotierende Einheit der Gleitringdich-
3. Gleitringdichtung und Gehé&use fir Wellendichtung bzw. tung (047) von der Motorwelle abziehen.
Gehause demontieren —  Sechskantschrauben (901.2) am Gehéuse fiir Wellen-
—  Sicherungsring (932) entfernen. dlcht.yng (441) I‘osen__
- Gehause firr Wellendichtung (Y-: 441) bzw. Gehause —  Gehause fur Wellendichtung entfernen.
(CY-/CSY: 101) und rotierende Einheit der Gleitring- —  Stationare Einheit der Gleitringdichtung von hinten aus
dichtung (047) von der Motorwelle abziehen. dem Gehause fiir Wellendichtung drticken.
—  Stationare Einheit der Gleitringdichtung von hinten aus
dem Gehéuse fur Wellendichtung bzw. Gehéuse dru-
cken.
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7.3 Montage

7.3.1 Montagevorbereitung

VORSICHT

Nicht fachgerechte Montage fiihrt zu Beschadigung des
Aggregates!

» Pumpe unter Beachtung der im Maschinenbau giiltigen
Regeln zusammenbauen.

» Immer Original-Ersatzteile verwenden.

» Den Zusammenbau des Aggregates nur anhand der zuge-
hérigen Schnittzeichnung durchfihren.

» Montage an einem sauberen und ebenen Montageplatz
durchfuhren.

Bei Montage beachten:

— Dichtungen ersetzen.

—  Nur gereinigte Teile einbauen.

—  Nur geprifte und einwandfreie Teile einbauen.

—  Keine Fremdkdrper in die Pumpe einbringen.

—  Gleitflachen der Gleitringdichtung schmutz- und fettfrei
halten.

— Vorgeschriebene Anziehdrehmomente einhalten
(= Anziehdrehmomente, Seite 28).

7.3.2 Montage LNY/LSY-2841

@ Schnittzeichnung LNY/LSY-2841 - Seite 30
1. Stationdre Einheit der Gleitringdichtung montieren

— Nebendichtung der stationaren Einheit mit Gleitmittel
(Alkohol, Wasser) anfeuchten.

—  Stationare Einheit (047) von Hand in das Gehéause
(101) eindrucken.

—  Motor auf Lufterhaube stellen.

—  Spritzring (507) auf die Motorwelle schieben.

—  Gehéuse iber die Motorwelle schieben, auf dem Mo-
torflansch (IM B5) zentrieren und ausrichten.

2. Rotierende Einheit der Gleitringdichtung montieren

— Nebendichtung der rotierenden Einheit (047) mit
Gleitmittel (PTFE-haltiges Fett) anfeuchten.

— Rotierende Einheit (047) mit einer schraubenden Be-
wegung im Wicklungssinn der Feder auf die Motorwel-
le schieben.

—  Scheibe (550.1) und Sicherungsring (932) auf die Mo-
torwelle schieben, Sicherungsring in die Nut der Mo-
torwelle einrasten lassen.

3. Laufrad montieren

—  Passfeder (940) in Motorwelle einlegen.
— Laufrad (230) auf die Motorwelle aufschieben.

4. Gehausedeckel montieren

—  O-Ring (412) in die Nut am Gehausedeckel (161) ein-
legen.

—  Gehéausedeckel in das Gehause (101) einfedern und
ausrichten.

—  Sechskantschrauben (901) in Gehausedeckel und Ge-
hause einfiihren, mit dem Motorflansch verschrauben.

7.3.3 Montage Y-/YS-2951 und Y-/YS-2051

@ Schnittzeichnung Y-/YS-2951 und Y-/YS-2051
- Seite 32 ff.

1. Stationare Einheit der Gleitringdichtung montieren

— Nebendichtung der stationédren Einheit mit Gleitmittel
(Alkohol, Wasser) anfeuchten.

—  Stationare Einheit (047) von Hand in das Geh&use fir
Wellendichtung (441) eindricken.

—  Motor auf Lufterhaube stellen.

—  Spritzring (507) auf Motorwelle schieben.

—  Gehause fir Wellendichtung tber die Motorwelle
schieben, auf dem Motorflansch (IM B5) zentrieren und
ausrichten.

@ Y-/¥s-2951

— Innensechskantschrauben (914) am Gehause fur Wel-
lendichtung einfiihren und mit der Motorflansch ver-
schrauben.

2. Rotierende Einheit der Gleitringdichtung montieren

—  Nebendichtung der rotierenden Einheit (047) mit
Gleitmittel (PTFE-haltiges Fett) anfeuchten.

— Rotierende Einheit (047) mit einer schraubenden Be-
wegung im Wicklungssinn der Feder auf die Motorwel-
le schieben.

—  Scheibe (550.1) und Sicherungsring (932) liber die
Motorwelle schieben. Sicherungsring in die Nut der
Motorwelle einrasten lassen.

3. Laufrad montieren

—  Passfeder (940) in Motorwelle einlegen.
—  Laufrad (230) auf Motorwelle schieben.

4. Gehause montieren

—  O-Ring (412) am Gehause fur Wellendichtung (441)
zentrieren.

—  Gehéause (101) am Gehause fiir Wellendichtung einfe-
dern und ausrichten.

@ vY-/¥s-2951

—  Sechskantschrauben (901) in das Gehause einfihren
und mit dem Gehéuse fir Wellendichtung verschrau-
ben.

@ vY-/¥s-2051

—  Sechskantschrauben (901) in das Gehause und das
Gehause fur Wellendichtung einfiihren, mit dem Motor-
flansch verschrauben.

7.3.4 Montage NPY-2051

@ Schnittzeichnung NPY-2051 selbstansaugend - Seite 36

@ Schnittzeichnung NPY-2051 - Seite 38
1. Stationdre Einheit der Gleitringdichtung montieren

—  Nebendichtung der stationdren Einheit (047) mit Gleit-
mittel (Alkohol, Wasser) anfeuchten.

—  Stationare Einheit von Hand in das Gehause (101)
eindricken.

—  Motor auf Lufterhaube stellen.

—  Spritzring (507) auf Motorwelle schieben.

—  Gehause Uber die Motorwelle schieben, auf dem Mo-
torflansch (IM B5) zentrieren und ausrichten.

2. Rotierende Einheit der Gleitringdichtung montieren

— Nebendichtung der rotierenden Einheit (047) mit
Gleitmittel (PTFE-haltiges Fett) anfeuchten.

— Rotierende Einheit mit einer schraubenden Bewegung
im Wicklungssinn der Feder auf die Motorwelle schie-
ben.

—  Scheibe (550.1, nicht bei NPY-2051 selbstansaugend)
und Sicherungsring (932) uber die Motorwelle schie-
ben. Sicherungsring in die Nut der Motorwelle einras-
ten lassen.
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3.

4.

Laufrad montieren

—  Passfeder (940) in Motorwelle einlegen.
— Laufrad (230) auf die Motorwelle schieben.

Gehausedeckel montieren

— O-Ring (412) im Gehé&use (101) zentrieren.

—  Gehéausedeckel (161) am Gehéause einfedern und aus-
richten.

—  Sechskantschrauben (901) in den Gehausedeckel und
das Gehause einfluihren, mit dem Motorflansch ver-
schrauben.

7.3.5 Montage PY-2071

®

1.

7.3.6

®

1.

Schnittzeichnung PY-2071 > Seite 40
Stationare Einheit der Gleitringdichtung montieren

— Nebendichtung der stationdren Einheit (047) mit Gleit-
mittel (Alkohol, Wasser) anfeuchten.

—  Stationare Einheit von Hand in das Druckgehause
(107) eindriicken.

—  Motor auf Lufterhaube stellen.

—  Spritzring (507) auf die Motorwelle schieben.

—  Druckgehéause lber die Motorwelle schieben, auf dem
Motorflansch (IM B5) zentrieren und ausrichten.

Rotierende Einheit der Gleitringdichtung montieren

— Nebendichtung der rotierenden Einheit (047) mit
Gleitmittel (PTFE-haltiges Fett) anfeuchten.

— Rotierende Einheit mit einer schraubenden Bewegung
im Wicklungssinn der Feder auf die Motorwelle schie-
ben.

—  Scheibe (550.1) und Sicherungsring (932) auf die Mo-
torwelle schieben. Sicherungsring in die Nut der Mo-
torwelle einrasten lassen.

Laufrad montieren

—  Passfeder (940) in Motorwelle einlegen.
—  Laufrad (230) auf die Motorwelle aufschieben.
—  Gewindestift (904) am Laufrad festziehen.

Sauggehause montieren

—  O-Ring (412) auf dem Druckgehause zentrieren.

—  Sauggehause auf dem Druckgehause (107) einfedern
und ausrichten.

—  Sechskantschrauben (901) in das Saug-/ Druckgehé&u-
se einfiihren und mit dem Motorflansch verschrauben.

Montage PY-2171

Schnittzeichnung PY-2171 - Seite 41
Pumpenwelle montieren

—  Sicherungsring (932) auf die Pumpenwelle (211) mon-
tieren.

—  Walzlager (320) auf die Pumpenwelle pressen.

—  Tellerfedern (950) in O-Anordnung auf die Pumpenwel-
le schieben.

—  Sicherungsring auf die Pumpenwelle schieben und in
die Nut einfedern.

—  Welle und Walzlager in die Laterne (341) pressen.

7.3.7

®

Stationare Einheit der Gleitringdichtung montieren

- Nebendichtung der stationaren Einheit (047) mit Gleit-
mittel (Alkohol, Wasser) anfeuchten.

—  Stationare Einheit von Hand in das Druckgehause
(107) eindrucken.

—  Druckgehause uber die Pumpenwelle schieben, auf
dem Laternenflansch zentrieren und ausrichten.

Rotierende Einheit der Gleitringdichtung montieren

— Nebendichtung der rotierenden Einheit (047) mit
Gleitmittel (PTFE-haltiges Fett) anfeuchten.

— Rotierende Einheit mit einer schraubenden Bewegung
im Wicklungssinn der Feder auf die Pumpenwelle
schieben.

—  Scheibe (550.1) und Sicherungsring (932) auf die
Pumpenwelle schieben. Sicherungsring in die Nut der
Pumpenwelle einrasten lassen.

Laufrad montieren

—  Passfeder (940) in Pumpenwelle einlegen.
— Laufrad (230) auf die Pumpenwelle aufschieben.
—  Gewindestift (904) am Laufrad festziehen.

Sauggehause montieren

—  Gleitlager (310) in Sauggehéause (106) einpressen.

—  O-Ring (412) auf dem Druckgehause zentrieren.

—  Sauggehé&use auf Pumpenwelle schieben.

—  Sauggehause auf dem Druckgehause (107) einfedern
und ausrichten.

—  Sechskantschrauben (901) in das Saug-/ Druck-
gehause einflhren und mit dem Laternenflansch ver-
schrauben.

Pumpe und Motor montieren

—  Motor auf die Lifterhaube stellen.

—  Kupplungsnabe (843) biindig auf die Motorwelle schie-
ben und mit dem Gewindestift (904.1) auf der Motor-
welle sichern.

—  Zahnkranz in die motorseitige Kupplungsnabe einle-
gen.

—  Laterne auf dem Motorflansch einfedern und ausrich-
ten.

—  Laterne mit dem Motorflansch verschrauben.

Montage Y-4081/CY-4081/CSY-4081

Schnittzeichnung Y-4081/CY-4081/CSY-4081
- Seite 43 ff.

Stationéare Einheit der Gleitringdichtung montieren

— Nebendichtung der stationéren Einheit (047) mit Gleit-
mittel (Alkohol, Wasser) anfeuchten.

—  Stationare Einheit von Hand in das Gehause fiir Wel-
lendichtung (Y-: 441) bzw. Gehause (CY-/CSY-: 101)
eindrticken.

—  Motor auf Lufterhaube stellen.

—  Spritzring (507) auf Motorwelle schieben.

—  Gehause fur Wellendichtung bzw. Gehause Uber die
Motorwelle schieben, auf dem Lagerschild zentrieren
und ausrichten.

—  Lagerdeckel (360) auf die Pumpenwelle schieben, in 2. Rotierende Einheit der Gleitringdichtung montieren
derr Lr;trerng znentneren und mit Schlitzschrauben (900) —  Nebendichtung der rotierenden Einheit (047) mit
verschrauben. Gleitmittel (PTFE-haltiges Fett) anfeuchten.
2. Kupplung montieren — Rotierende Einheit (047) mit einer schraubenden Be-
—  Kupplungsnabe (843) biindig auf die Pumpenwelle wegung im Wicklungssinn der Feder auf die Motorwel-
schieben und mit dem Gewindestift (904.1) auf der le schleben. . . .
Pumpenwelle sichern. —  Scheibe (55_0.1) und_Slcherung_srln_g (932) auf die Mo-
—  Laterne senkrecht mit Pumpenwelle nach oben abstel- torwelle schieben. Sicherungsring in die Nut der Mo-
len. torwelle einrasten lassen.
—  Spritzring (507) auf die Pumpenwelle schieben. 3. Laufrad montieren
—  Passfeder (940) in Motorwelle einlegen.
— Laufrad (230) auf Motorwelle schieben.
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4.

®

®

Gehause bzw. Gehausedeckel montieren

Y-4081

—  O-Ring (412) im Gehéause fur Wellendichtung (441)
zentrieren.

—  Gehdause (101) am Gehause fir Wellendichtung einfe-
dern und ausrichten.

—  Sechskantschrauben (901) in das Gehause und Ge-
héuse flr Wellendichtung einfihren und mit dem Mo-
torflansch verschrauben.

CY-4081/CSY-4081

— O-Ring (412) im Gehé&use (101) zentrieren.

—  Gehéausedeckel (161) im Gehause (101) einfedern und
ausrichten.

—  Sechskantschrauben (901) in den Gehausedeckel und
das Gehause einfihren und mit dem Motorflansch ver-
schrauben.

7.3.8 Montage CY-5081/CY-5091

®

1.

Schnittzeichnung CY/5081/CY-5091 -> Seite 49
Stationéare Einheit der Gleitringdichtung montieren

— Nebendichtung der stationdren Einheit mit Gleitmittel
(Alkohol, Wasser) anfeuchten.

—  Stationare Einheit (047) von Hand in das Gehéause
(101) eindrucken.

—  Motor auf Liufterhaube stellen.

—  Spritzring (507) auf Motorwelle schieben.

—  Gehéuse Uber die Motorwelle schieben, auf dem Mo-
torflansch (IM B5) zentrieren und ausrichten.

7.3.9

®
®

1.

®

Montage Y-6091

Schnittzeichnung Y-6091 - Seite 52
Materialausfuhrung: Messing/ Edelstahl
Stationare Einheit der Gleitringdichtung montieren
Y-6091 Edelstahl

Zylinderstift (560) in das Gehéause fir Wellendichtung
(441) eindrucken.

Y-6091 Messing / Edelstahl

— Nebendichtung der stationdren Einheit (047) mit Gleit-
mittel (Alkohol, Wasser) anfeuchten.

—  Stationére Einheit von Hand in das Gehéuse fir Wel-
lendichtung (441) eindriicken (Verdrehsicherung (560)
beachten).

—  Motor auf Lufterhaube stellen.

—  Spritzring (507) auf Motorwelle schieben.

—  Gehause fur Wellendichtung tber die Motorwelle
schieben, auf dem Lagerschild zentrieren und ausrich-
ten.

Y-6091 Edelstahl

—  Sechskantschrauben (901.2) in das Gehause fur Wel-
lendichtung einfihren und mit dem Motorflansch ver-
schrauben.

Rotierende Einheit der Gleitringdichtung montieren

— Nebendichtung der rotierenden Einheit (047) mit
Gleitmittel (PTFE-haltiges Fett) anfeuchten.
— Rotierende Einheit (047) mit einer schraubenden Be-

2. Rotierende Einheit der Gleltl’lngdlchtung montieren wegung im Wicklungssinn der Feder auf die Motorwel-
- Nebendichtung der rotierenden Einheit (047) mit le schieben. ) ) )
Gleitmittel (PTFE-haltiges Fett) anfeuchten. - Scheibe (550.1) und Sicherungsring (932) auf die Mo-
- Rotierende Einheit (047) mit einer schraubenden Be- torwelle schieben, Sicherungsring in die Nut der Mo-
wegung im Wicklungssinn der Feder auf die Motorwel- torwelle einrasten lassen.
le schieben. , _ , @ Y-6091 Edelstahl
— Kegelhtlse (504) und Sicherungsring (932) auf die Mo- ) ] )
torwelle schieben, Sicherungsring in die Nut der Mo- - Kegelhtlse (504) auf die Motorwelle schieben und Po-
torwelle einrasten. sition einstellen (Abstand 28,7mm / von Stirnseite Ke-
3 Laufrad " gelhiilse/ Stirnseite Motorwelle).
’ aufrad montieren —  Kegelhilse mit Gewindestiften (904) auf der Motorwel-
—  Passfeder (940) in Motorwelle einlegen. le festschrauben.
- Laufrad (230) auf die Motorwelle schieben. 3. Laufrad montieren/SpaltmaR einstellen
4. Gehause montieren - Passfeder (940) in Motorwelle einlegen.
—  O-Ring (412) am Gehause (101) zentrieren. —  Zwei Blechstreifen (Dicke 0,2 mm) nahe an der Motor-
-  Gehausedeckel (161) auf dem Gehause (101) einfe- welle auf das Gehause fir Wellendichtung (441) legen.
dern und ausrichten. — Laufrad (230) auf die Motorwelle schieben, bis das
-  Sechskantschrauben (901) in den Gehausedeckel und ITaufrad im Nabenbereich auf den Blechstreifen auf-
das Gehause einfihren und mit dem Motorflansch ver- liegt.
schrauben. —  Stiftschraube (904) in der Laufradnabe festziehen.
—  Blechstreifen entfernen.
4. Gehé&use montieren
—  O-Ring (412) am Gehause fur Wellendichtung (441)
zentrieren.
—  Gehéause (101) am Gehéause fir Wellendichtung einfe-
dern und ausrichten.
—  Sechskantschrauben (901) in das Gehause und das
Gehause fur Wellendichtung einfihren und mit dem
Motorflansch verschrauben.
® Y-6091 Edelstahl
—  Sechskantschrauben (901) in das Gehause einfihren
und mit dem Gehause fir Wellendichtung verschrau-
ben.
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8 Stbrungsbehebung

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufendes Aggregat!
» Laufendes Aggregat nicht berthren.

» Keine Arbeiten am laufenden Aggregat durchfiihren.

» Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor spannungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

A GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss nur durch Elektrofachkraft ausfuihren lassen.

» Vorschriften IEC 60364 (DIN VDE 0100) und bei Ex-Schutz IEC 60079 (DIN VDE 0165) beachten.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch heil3e Pumpenteile oder heiBes Férdermedium!
» Bei allen Arbeiten am Aggregat Schutzausriistung verwenden.

» Sicherstellen, dass das Aggregat drucklos ist.

Bei Auftreten von Stérungen, die der Maschinenbediener nicht selbststandig beheben kann, muss er die fir die Wartung der Maschine

zustandigen Mitarbeiter rufen.

Wenn das Wartungspersonal nicht in der Lage ist den Fehler zu beheben, dann muss der Hersteller davon in Kenntnis gesetzt werden.
Er wird - wenn der vorliegende Fehler genau beschrieben wird - mithelfen, diesen zu beheben.

Serviceadresse
Speck Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

Regensburger Ring 6 — 8, 91154 Roth
Postfach 1453, 91142 Roth
Deutschland

Tel.: +49 (0) 9171 809 0

Fax: +49 (0) 9171 809 10

E-Mail:  info@speck.de
Internet: www.speck.de

Stérung Ursache Beseitigung

Motor lauft nicht an Motor
Eine Phase der Stromzufiihrung unterbrochen »  Stromzufiihrung prifen/Motor prifen
Zwei Phasen der Stromzufiihrung unterbrochen »  Stromzufiihrung prifen/Motor priifen
Motorschutzschalter ist ausgeldst »  Motorschutzschalter einschalten
Motor blockiert » Motor prifen / zerlegen, neu lagern

Pumpe blockiert

Verunreinigungen, Fremdkdrper in der Pumpe

Pumpe splilen / zerlegen, reinigen

Laufrad durch Verkalkung blockiert

Pumpe entkalken

Motorlager defekt

Motorlager ersetzen

Eis in der Pumpe (erstarrtes Férdermedium)

\ A A A 4

Pumpe vorsichtig erwarmen, auftauen
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Stérung

Ursache

Beseitigung

Motorschutz spricht an

Motor Uberlastet

>

Spezifizierter Betriebspunkt wird nicht einge-
halten

Motor oder Pumpe blockiert »  Motor/Pumpe prifen, Motor/Pumpe zerle-
gen, Ursache beseitigen
Kurzschluss in der Motorwicklung »  Motorwicklung prifen
Motorschutzschalter falsch eingestellt/defekt » Einstellung prufen/Motorschutzschalter
ersetzen
Leistungsaufnahme Motor | Verunreinigungen/Verkalkungen in der Pumpe » Pumpe spulen/entkalken/zerlegen, reinigen
zu hoch
Dichte bzw. Viskositat des Férdermediums zu » Fordermedium mit zuldssiger Dichte geman
hoch Datenblatt betreiben. Hersteller kontaktieren.
Laufrad reibt am Gehause » Pumpe zerlegen, defekte Teile ersetzen
Pumpe fordert nicht Saug-/druckseitige Armatur geschlossen »  Saug-/druckseitige Armatur 6ffnen
Saugleitung verstopft »  Saugleitung und Filter priifen/reinigen
Falsche Drehrichtung des Motors » Drehrichtung priifen / evtl. 2 Phasen tau-
schen
Pumpe nicht entliftet » Pumpe entliften, Pumpe und Saugleitung
fallen
Fordermenge zu gering Verunreinigungen in der Saugo6ffnung »  Saugstutzen reinigen
Verschlei3 der Innenteile » Betroffene Teile ersetzen
Leck in der Anlage » Anlage prifen / Leckstellen abdichten
Pumpe falsch dimensioniert » Pumpe ersetzen
Motordrehzahl zu gering » Drehzahl erhdhen, Hersteller kontaktieren
Kavitation der Pumpe » Temperatur des Férdermediums priifen/
Fordermedium kihlen.
Filterwiderstand zu grof3 »  Filter prifen/reinigen
Ansaughohe ist zu hoch oder Zulaufthéhe zu » Flllstand im Tank prifen / saugseitige Arma-
gering tur 6ffnen / Filter in der Saugleitung reinigen.
Saugleitungswiderstand zu hoch » Saugleitung andern (Querschnitt, Lange,
Bdgen)
Forderhdhe zu gering Motordrehzahl zu gering » Motoranschluss und Spannung prifen/
Drehzahl erhdhen/ Hersteller kontaktieren
Reibungsverluste zu hoch » Leitungsquerschnitte vergroRern
Gegendruck zu hoch » Betriebspunkt priifen / Leitung reinigen
Fordermenge zu grof3 Anlagen-/Pumpendruck zu gering » In Druckseite: Drosselarmatur einbauen
Uberhitzung der Pumpe Forderdruck ist zu hoch » Druckverlust verringern / Leitungsquerschnitt
erhdhen
Viskositat des Férdermediums zu hoch » Grenzwerte beachten
Druckseitige Armatur geschlossen » Mindestférdermenge einhalten / Bypass in
Druckseite einbauen
Temperatur des Férdermediums zu hoch » Fordermedium kihlen
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Stérung

Ursache

Beseitigung

Ungewohnliche Gerau-
sche

Kavitation der Pumpe

>

Temperatur des Fordermediums reduzieren,
NPSH priifen

gelockert

Dampfanteil im Saugstrom zu hoch » Temperatur des Férdermediums reduzieren,
NPSH priifen

Saugseitige Armatur geschlossen » Saugseitige Armatur 6ffnen

Unterdruck in der Saugleitung »  Saugleitung prifen / mit Unterdruckschalter
Motor abschalten

Lufteintritt in die Saugleitung » Saugleitung abdichten / Fillstand im Behal-
ter erhéhen

Forderdruck zu hoch » Forderdruck reduzieren

Leckage an der Pumpe Wellendichtung defekt » Wellendichtung ersetzen
Gehéausedichtung defekt » Pumpe neu abdichten
Verbindungsschrauben/ Verschlussschrauben » Schrauben nachziehen; Dichtung erneuern

Tab. 11 Stérungsbehebung
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9 Technische Daten
9.1 Betriebsgrenzwerte

Die nachfolgenden Angaben beziehen sich auf Standardwerte. Abweichende Daten sind beim Hersteller zu erfragen.

Tab. 15 Betriebsgrenzwerte NPY-2051 selbstansaugend

LNY/LSY-2841 NPY-2051
Zulassiger Betriebsdruck  max. 8 [bar] Zulassiger Betriebsdruck max. 12 [bar]
Foérdermedium Wasser Foérdermedium Wasser
Temperatur max. 120 [°C] Temperatur max. 140 [°C]
Dichte max. 1200 [kg/m?3] Férdermedium Ol
Hohere Dichte auf Anfrage Temperatur max. 160 [°C]
Viskositat max. 100 [mm?/s] Dichte max. 1200 [kg/m?]
Drehzahl max. 3400 [min? Hohere Dichte auf Anfrage
Tab. 12 Betriebsgrenzwerte LNY/ LSY-2841 Viskositat max. 100 [mm?/s]
Drehzahl max. 3400 [min™]
Vel Tab. 16 Betriebsgrenzwerte NPY-2051
Zulassiger Betriebsdruck max. 12 [bar]
Fordermedium Wasser PY-2071
Temperatur max. 120 [°C] Zulassiger Betriebsdruck max. 12 [bar]
Dichte max. 1200 [kg/m3] Fordermedium Wasser
Hohere Dichte auf Anfrage Temperatur max. 140 [°C]
Viskositéat max. 100 [mm?s] Fordermedium Ol
Drehzahl max. 3400 [min’] Temperatur max. 160 [°C]
Tab. 13 Betriebsgrenzwerte Y/YS-2951 Dichte max. 1200 [kg/m?]
Hohere Dichte auf Anfrage
Y/YS-2051 Viskositét max. 100 [mm?s]
Zulassiger Betriebsdruck max. 12 [bar] Drehzahl max. 3400 [min?
Férdermedium Wasser Tab. 17 Betriebsgrenzwerte PY-2071
Temperatur max. 140 [°C]
Fordermedium Ol PY-2171
Temperatur max. 140 [°C] Zulassiger Betriebsdruck max. 12 [bar]
Dichte max. 1200  [kg/m?3] Fordermedium Wasser
Hohere Dichte auf Anfrage Temperatur max. 140 [°C]
Viskositéat max. 100 [mm?/s] Fordermedium Ol
Drehzahl max. 3400 [min? Temperatur max. 140 [°C]
Tab. 14 Betriebsgrenzwerte Y/YS-2051 Dichte max. 1200  [kg/m?]
Hohere Dichte auf Anfrage
NPY-2051 selbstansaugend Viskositat max. 100 [mm¥s]
Zulassiger Betriebsdruck max. 12 [bar] Drehzahl max. 3400 [min]
Fordermedium Wasser Tab. 18 Betriebsgrenzwerte PY-2171
Temperatur max. 140 [°C]
Fordermedium Ol
Temperatur max. 160 [°C]
Dichte max. 1200 [kg/m3]
Hohere Dichte auf Anfrage
Viskositat max. 100 [mm?s]
Drehzahl max. 3400 [minJ
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Y-4081

Zulassiger Betriebsdruck max. 12 [bar]

CY-5091

Zulassiger Betriebsdruck max. 12  [bar]

Fordermedium Wasser

Temperatur max. 140 [°C]

Fordermedium Wasser

Temperatur max. 140 [°C]

Férdermedium Ol

Férdermedium Ol

Temperatur max. 160 [°C] Temperatur max. 180 [°C]
Dichte max. 1200 [kg/m?3] Dichte max. 1200 [kg/m?]
Hohere Dichte auf Anfrage Hohere Dichte auf Anfrage
Viskositat max. 100 [mm?s] Viskositat max. 100 [mm¥s]
Drehzahl max. 3400 [min?] Drehzahl max. 3400 [min?

Tab. 19 Betriebsgrenzwerte Y-4081

Tab. 23 Betriebsgrenzwerte CY-5091

CY-4081
Zulassiger Betriebsdruck max. 12 [bar]
CY-4081/ Q60 50 Hz 55 [m]

Y-6091

Zulassiger Betriebsdruck max. 12 [bar]

Foérdermedium Wasser

Tab. 20 Betriebsgrenzwerte CY-4081

CSY-4081

Zulassiger Betriebsdruck max. 12 [bar]

Férdermedium Wasser
Temperatur max. 140 [°C]

Fordermedium Ol
Temperatur max. 160 [°C]

Dichte max. 1200 [kg/m?3]
Hohere Dichte auf Anfrage

Fordermedium Wasser Temperatur max. 140 [°C]
Temperatur max. 140 [°C] Foérdermedium Ol
Fordermedium Ol Temperatur max. 160 [°C]
Temperatur max. 160 [°C] Dichte max. 1200 [kg/m3]
Dichte max. 1200 [kg/m?3] Hohere Dichte auf Anfrage
Hohere Dichte auf Anfrage Viskositat max. 100 [mm?/s]
Viskositat max. 100 [mm3s] Drehzahl max. 3400 [min’]
Drehzahl max. 3400 [min?]

Tab. 24 Betriebsgrenzwerte Y-6091

9.1.1 Fo6rdermedien

Flussigkeiten:

— frei von abrasiven Verunreinigungen

— ohne Feststoffanteile

—  abgestimmt auf die Gleitringdichtung

—  abgestimmt auf die Gehausewerkstoffe

9.1.2 Forderstrome

- Kennlinien Seite 30 ff.

Die Pumpe darf nicht auBerhalb der fiir die Baugré3e definierten
Leistungsbereiche betrieben werden (min./max. Férderstrom).

9.1.3 Schalthaufigkeit

Fordermedium Wasser

Temperatur max. 140 [°C]

Fordermedium Ol

Temperatur max. 180 [°C]
Dichte max. 1200 [kg/m?3]
Hohere Dichte auf Anfrage
Viskositat max. 100 [mm¥s]
Drehzahl max. 3400 [min?]

Tab. 22 Betriebsgrenzwerte CY-5081

Viskositat max. 100 [mm3?s]
Drehzahl max. 3400 [min] Motorbaugrofle Anzahl der Schaltungen pro Stunde
Tab. 21 Betriebsgrenzwerte CSY-4081 56-71 40
80— 112 20
CY-5081
Zulassiger Betriebsdruck max. 12 [bar] Tab. 25 Schalthaufigkeit
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9.2 Allgemeine Technische Daten

Die nachfolgenden Angaben beziehen sich auf Standardwerte.
Abweichende Daten sind beim Hersteller zu erfragen.

9.2.1 Schallpegel

Typ 1-m-Messflachenschalldruckpegel
L [dB (A)]*

50 Hz 60 Hz
LNY/LSY-2841 53 56
Y-/YS-2951 56 59
Y-/YS-2051 63 66
NPY-2051 60 63
PY-2071 60 63
PY-2171 67 70
Y-4081 65 68
CY-4081 63 66
CSY-4081 64 67
CY-5081 73 76
CY-5091 73 76
Y-6091 64 67
* Messflachenschalldruckpegel nach EN ISO 3744, gemes-
sen in 1 m Abstand bei mittlerer Drosselung (kavitationsfreier
Betrieb) und angeschlossenen Leitungen,
Toleranz + 3 dB (A)

Tab. 26 Schalldruckpegel

9.2.2 Drehrichtung der Pumpe

Die Drehrichtung der Pumpe ist am Drehrichtungspfeil auf dem
Motor ersichtlich (Standard - Blick auf die Pumpe: gegen den
Uhrzeiger drehend).

9.2.3 Gleitringdichtung
Alle Pumpen sind mit Gleitringdichtungen ausgerustet.
9.2.4 Umgebungsbedingungen

@ Einsatz unter anderen Umgebungsbedingungen mit dem
Hersteller abstimmen.

Temperatur Relative Luftfeuchtigkeit | Aufstellungs-
[°C] [%] Hoéhe tber NN
— — [m]
langfristig kurzfristig
+5 bis +40 <35 <85 <1000

Tab. 27 Umgebungsbedingungen

9.2.5 Abstande zur Warmeabfuhr

Motorgrofie Mindestabstand zwischen
Lifterhaube und benachbarter Flache
[mm]
56 — 90 35
100 - 112 55

Tab. 28 Mindestabstande zur Warmeabfuhr

9.2.6 Anziehdrehmomente
9.2.6.1 Schrauben und Muttern

» Die Schrauben mit einem Drehmomentschliissel anziehen.

O) Nachfolgende Werte gelten fir neue Stahlschrauben und
Stahlmuttern.

GroRe Giteklasse Anziehdrehmoment
[Nm]

M5 8.8 5,7

M 6 8.8 9,9

M8 8.8 25,0

M 10 8.8 51,0

Tab. 29 Anziehdrehmomente fiir Stahlschrauben und Muttern

9.2.6.2 Schrauben in Gussteilen

» Die Schrauben mit einem Drehmomentschlissel anziehen.

O) Nachfolgende Werte gelten fiir neue Stahlschrauben in
Gussteilen (Messing, Aluminium).

GroRe Guteklasse Anziehdrehmoment
[Nm]

M5 8.8 3,2

M 6 8.8 6,0

M8 8.8 15,0

M 10 8.8 28,0

Tab. 30 Anziehdrehmomente fiir Stahlschrauben in Gussteilen
9.2.6.3 Edelstahlschrauben und -muttern
» Die Schrauben mit einem Drehmomentschlissel anziehen.

® Nachfolgende Werte gelten fiir neue Edelstahlschrauben
und Muttern in Edelstahlteilen.

GroRe Giteklasse Anziehdrehmoment
[Nm]

M5 A2/ A4-70 4,2

M 6 A2/ A4-70 7,4

M8 A2/ A4-70 17,5

M 10 A2/ A4-70 36,0

Tab. 31 Anziehdrehmomente fiir Edelstahlschrauben, -muttern

9.2.6.4 Verschlussschrauben

® Nachfolgende Werte gelten fiir neue Verschlussschrauben
in Gussgehausen (Messing/Edelstahl).

GrofRle Anziehdrehmoment [Nm]
Messing Edelstahl

G1/8A 5,0 6,5

Gl4A 19,7 25,0

Tab. 32 Anziehdrehmomente fiir Verschlussschrauben
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9.2.6.5

Verschraubungen mit zylindrischem Auf3enge-

winde, Dichtflache und Dichtring

O) Nachfolgende Werte gelten fiir neue Verschraubungen in

Gussgehausen (Messing/Edelstahl).

Grol3e Anziehdrehmoment [Nm]
Messing Edelstahl

G1/8A 5,0 6,5

G1l/4A 19,7 25,0
G 3/8A 25,3 32,0
G1/2A 44,5 46,5
G3/4A 50,0 65,0
G1lA 84,0 107,0
G1ll4A 135,0 171,0
G1l12A 163,0 207,0

Tab. 33 Anziehdrehmomente fir Verschraubungen mit zylindri-

schem AufRengewinde, Dichtflache und Dichtring

9.3 Kegelige Rohrverschraubungen

@ Fur Verschraubungen mit kegeligem Einschraubgewinde

gelten die obigen Anziehdrehmomente nicht, da bei diesen

die Dichtheit nicht tGiber das Anziehdrehmoment, sondern

Uber das zusétzliche Dichtmittel (z. B. Dichtungsband, Kle-

bung) erreicht wird.

9.4 Zubehor
@ Das mitgelieferte Zubehdr ist dem Lieferschein zu entneh-
men.
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10 Anhang

10.1 Mal3- und Schnittzeichnungen, Kennlinien
10.1.1 Zeichnungen LNY/LSY-2841

25 {}
| Go_ 13
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(M [ = T - T
fﬁtF* i B = 117\ _k
H— H 2 R
= — Ue" © ‘ ©
7 T
w 70 87 07
90 ‘ %0 90
| 225 ‘ 106 LL—
Abb. 6 Mafzeichnung LNY/LSY-2841
Type Bau- = 50 Hz 60 Hz Anschliisse Gewicht MaRe
sl [V/min] | [kw] | [HP] |[/min]| kW] | [HP] | Gs | Go | Ue* | [kg] | [Ibs] | w
LNY-2841 top/top 66
56 | 1~/3~| 2800 | 0,12 | 0.16 | 3400 | 0,12 | 0.16 |G1/4 |G1/4| G188 | 4.1 9.0
LSY-2841 top/top 60
LNY-2841 ax/top 56 | 1~/3~| 2800 | 0,12 | 0.16 | 3400 | 0,12 | 0.16 |G1/2 | G1/4 - 4,1 9.0 66
Tab. 34 Daten LNY/LSY-2841
1) flacher Klemmkasten  2) hoher Klemmkasten LNY-2841 normalsaugend / LSY-2841 selbstansaugend
Gewicht abhangig von BaugréRle, Leistung, Werkstoffen und 3~ Drehstrommotor / 1~ Wechselstrommotor
Ausfiihrung <* = Entleerung (Verschlussschraube) auf Anfrage
101 5501 047 507
412 \ N Bezeichnung
‘ 047 Gleitringdichtung
501 101 Gehéduse
161 Gehéausedeckel
NS e [ 230 Laufrad
L/ 411* Dichtring
230 S 412 O-Ring
507 Spritzring
161 A
\\ 550.1 Scheibe
940 — | S 901 6-kt. Schraube
903* Verschlussschraube
932 e 932 Sicherungsting
) i 940 Passfeder
903 * /H_L - * auf Anfrage
m’
Tab. 35 Teileliste LNY/LSY-2841
Abb. 7  Schnittzeichnung LNY/LSY-2841
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10.1.2 Kennlinien LNY/LSY-2841

Capacity Q [U.S.GPM] Capacity Q [U.S.GPM]
0 0.5 1.0 1.5 20 25 3.0 35 0 0.5 1.0 1.5 2.0 25 3.0 35
40 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
H
[m] AN - 120 [feet]
° o 35 -
5 g
£E F100 £
gg ¥ 3
:g g LNY-2841 LNY-2841@® é
“5 = 1 i - 80
€ LSY-2841 LSY-2841
E 20 \/ \/
: X X
©
T 15
\ o
10
5 - 20
N\ N\
0 0
0,14
P LNY-2841 LNY-2841® -os P
kWI 419 | o1 [HPI
- o ) \\ — —_— ) A c
& LSY-2841 —— LSY-2841 S
3€ 10 — —— \3‘-\\\“ ro1z g
28 7 — — £
§ 8 vos s — T [o14 z
38 " o010 S
= u
33 o6 008 3
& - 0.06 <
0,04 X
- 0.04
0,02 - 0.02
0 0
0 2 4 6 8 10 12 14 0 2 4 6 8 10 12 14
Forderstrom / Débit Q [I/min] Forderstrom / Débit Q [I/min]
50 Hz - cycles | 2800 1/min - rpm - tr/min | | —— 60 Hz- cycles | 3400 1/min - rpm - tr/min |
@ Hydraulik / adapted characteristic / caract ristique adapt e

Abb. 8 Kennlinien LNY/LSY-2841

Prufbedingungen:

Die Kennlinien gelten fiir die Forderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Foérderhhe
und Foérderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums &ndern sich
die Kennlinien.
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10.1.3 Zeichnungen Y/YS-2951
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Abb. 9 Malzeichnung Y/YS-2951
Type Bau- = 50 Hz 60 Hz Anschliisse Gewicht
groBe [1/min] | [kW] | [HP] |[1/min]| [kW] | [HP] Gs Go (U} [kg]l | [lbs]
Y-2951/ 56 1~/3~ | 2800 | 0,12 0.16 | 3400 | 0,12 0.16
YS-2951 Gl4 | G1/4 | G1/8 4,2 9.3
63 1~/3~ | 2800 | 0,25 0.34 | 3400 | 0,25 0.34
Type Bau- A AB B BB H HA HDY | HD? K LB h3 w z
groRe
Y-2951/ 56 90 106 70 90 56 120 145 7 168 98 81 225
¥S-2951 63 100 | 120 | 80 | 100 | 63 140 | 158 | 7 | 184 | 105 | 92 | 248
Tab. 36 Daten und Mal3e Y/YS-2951
1) flacher Klemmkasten  2) hoher Klemmkasten Y-2951 normalsaugend / YS-2951 selbstansaugend
Gewicht abhangig von Baugrofie, Leistung, Werkstoffen und 3~ Drehstrommotor / 1~ Wechselstrommotor
Ausfiihrung Ue* = Entleerung (Verschlussschraube) auf Anfrage
101 412 5501 047 507
Nr. Bezeichnung
l 047 Gleitringdichtung
101 Gehéuse
350 - 230 Laufrad
o \@ 411* Dichtring
412 O-Ring
441 Gehause fiir Wellendichtung
%0 — | 507 Spritzring
550/.1 Scheibe
T i i i 901 6-kt. Schraube
903* Verschlussschraube
230 914 Innen-6-kt. Schraube
932 Sicherungsring
940 Passfeder
- * auf Anfrage
mr |
903 * )] Tab. 37 Teileliste Y/YS-2951
%
932 L4 550
914
Abb. 10 Schnittzeichnung Y/YS-2951
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10.1.4 Kennlinien Y/YS-2951

Capacity (Q [US.GPM] Capacity (Q [US.GPM]
0 0.5 1.0 1.5 20 25 3.0 35 4.0 0 0.5 1.0 1.5 20 25 3.0 35 4.0
60 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
[m] | 55 [feet]
% ‘é’_ 50 3
££ Y-2951 Y-2951 F1s0 £
Tt | | E
sg \ \ ‘ L5 ¥
£ \( YS-2951 \\< Y$-2951
5 - 100
£ * \< \<
]
T L 75
20
\ L 50
10 95
) \ N .
P 0,16 P
Y-2951 Y-2951 - 020
kW1 0,14 : i : [HP]
ty Y$-2951 I Y5-2951 &
oL 012 < ‘g_
k] 2 . A \\b - 015 £
Org ), \\‘_ ——— @0
g £ o0 \\i\ §
g5 O L0105
- 2
3 00e S
0,04 - 0.05
0,02
0 0
0 2 4 6 8 10 12 14 16 0 2 4 6 8 10 12 14 16
Forderstrom / Débit Q [I/min] Férderstrom / Débit Q [I/min]
50 Hz - o/ cles | 2800 1/min -rpm -tr/min] | ——————— 60 Hz- &/ cles | 3400 1/min - rpm - tr/min |

Abb. 11 Kennlinien Y/YS-2951

Prufbedingungen:

Die Kennlinien gelten fiir die Férderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Férderhhe
und Foérderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums &ndern sich
die Kennlinien.
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10.1.5 Zeichnungen Y/YS-2051
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Abb. 12 Mafzeichnung Y/YS-2051

Type Bau- = 50 Hz 60 Hz Anschliisse Gewicht
gréRe [Umin] | [kW] | [HP] |[1/min]| [kW] | [HP] Gs Gp Ug* [ka] [lbs]
Y-2051 top/top 1~ | 2800 | 0,35 | 0.47 | 3400 | 0,35 | 0.47
63 G12 | G112 | G18 | 62 13.7
YS-2051 topltop 3~ | 2800 | 0,50 | 0.67 | 3400 | 050 | 0.67
1~ | 2800 | 0,35 | 0.47 | 3400 | 0,35 | 0.47
Y-2051 ax/top 63 Gl |G12|G1U8 | 62 13.7
3~ | 2800 | 0,50 | 0.67 | 3400 | 050 | 0.67

Tab. 38 Daten Y/YS-2051

1 flacher Klemmkasten  2?) hoher Klemmkasten Y-2051 normalsaugend / YS-2051 selbstansaugend
Gewicht abhangig von Baugrofie, Leistung, Werkstoffen und 3~ Drehstrommotor / 1~ Wechselstrommotor
Ausfiihrung <* = Entleerung (Verschlussschraube) auf Anfrage
‘ 9325501 441 507 . Bezeichnung
‘ 047 Gleitringdichtung
101 Gehause
101 230 Laufrad
| 411* Dichtring
901 F N 412 O-Ring
>0 \& 441 Gehéuse fir Wellendichtung
] 507 Spritzring
550/.1 Scheibe
901 6-kt. Schraube
940 —N 903* Verschlussschraube
‘Ffi ’’’’’ 932 Sicherungsring
940 Passfeder
* auf Anfrage
g@ Tab. 39 Teileliste Y/YS-2051

903" 230 047
i

Abb. 13 Schnittzeichnung Y/YS-2051
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10.1.6 Kennlinien Y/YS-2051

Capacity (Q [US.GPM] Capacity QQ [US.GPM]
o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
70 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 H
[m] [feet]
vao 60 F200
£ S ]
3¢ % 160 3
2 g Y-2051 Y¥-2051 =
£ 40
2 \\.( ¥5-2051 \ \( ¥5-2051 [
§ 30 \
X X
20 \
10 AN \ - 40
0
p 0 % p
[kw] 05 o7 [HP]
- @ ) [
L <]
g8 Y-2051 ¥-2051 Los B
[<]
28 ™ L 05 5
Ea \\Z Y¥5-2051 ~ Y5-2051 £
B § 03 — g 04 v
(7] [
P | v
3 — 7\ T T~ o3 3
o 0,2 —— ~— =
- 02
01
- o1
0 0
0 5 10 15 20 25 30 35 400 5 10 15 20 25 30 35 40
Forderstrom / Débit Q [I/min] Forderstrom / Débit Q [I/min]
[ ——————— 50Hz-cycles| 2800 1/min-rpm-tr/min|] | —————— 60 Hz- cycles | 3400 1/min - rppm - tr/min |

Abb. 14 Kennlinien Y/YS-2051

Prufbedingungen:

Die Kennlinien gelten fiir die Férderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Foérderhhe
und Foérderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums &ndern sich
die Kennlinien.
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10.1.7 Zeichnungen NPY-2051 selbstansaugend
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Abb. 15 MaRzeichnung NPY-2051 selbstansaugend
Type Bau- = 50 Hz 60 Hz Anschliisse Gewicht
groke [U/min] | [kwW] | [HP] |[1/min]| [kW] | [HP] Gs Gp Ut | [kg] | [Ibs]
1~/3~| 2800 | 0,25 0.34 | 3400 | 0,25 0.34
NPY-2051 63 1~ | 2800 | 0,35 0.47 | 3400 | 0,35 047 | G3/4A |G34A|G1/8| 60 | 132
3~ | 2800 | 0,50 0.67 | 3400 | 0,50 0.67
Tab. 40 Daten NPY-2051 selbstansaugend
1) flacher Klemmkasten / 2) hoher Klemmkasten 3~ Drehstrommotor / 1~ Wechselstrommotor
Gewicht abhéangig von BaugréRle, Leistung, Werkstoffen und <* = Entleerung (Verschlussschraube) auf Anfrage
Ausfuhrung
Nr. Bezeichnung
047 Gleitringdichtung
101 Gehéuse
901 161 Gehausedeckel
550 I 211 Welle
\E 230 Laufrad
1 411* Dichtring
940 412 0O-Ring
507 Spritzring
550 Scheibe
M — 901 6-kt. Schraube
903* Verschlussschraube
61 914 Innen-6-kt. Schraube
% 932 Sicherungsring
, || 940 Passfeder
* auf Anfrage
/ Tab. 41 Teileliste NPY-2051 selbstansaugend
4210 230 932 047 507
914
Abb. 16 Schnittzeichnung NPY-2051 selbstansaugend
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10.1.8 Kennlinien NPY-2051 selbstansaugend

Capacity (Q [U.S.GPM] Capacity QQ [US.GPM]
0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50
60 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
~ H
[m] \ L 175 [feet]
28 50 °
QT 8
£E F150 £
3% ™ N 3
5 40 <]
S ~ Fis F
5 30 - 100
3
* \ \ - 75
20
\ - 50
10 -
0 0
) 0,50 — P
\\
[kW] \\\ - 0.6 [HP]
t3 o040 5
33 ™~ Los
23 ~ £
w
gﬁ 0,30 04 z
5 I <]
E.' % \\\ i :
3a 03 o]
90,20 2
& &
- 02
0,10
A
0 0
0 2 4 6 8 0 12 14 16 18 20 0 2 4 6 8 0 12 14 16 18 20
Férderstrom / Débit (Q [I/min] Férderstrom / Débit (Q [I/min]
| ——— 50Hz-cycles | 2800 1/min - rpm - tr/min | | ———— 60 Hz- cycles | 3400 1/min - rpm - tr/min |

Abb. 17 Kennlinien NPY-2051 selbstansaugend

Prufbedingungen:

Die Kennlinien gelten fiir die Férderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Foérderhhe
und Forderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums &ndern sich
die Kennlinien.
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10.1.9 Zeichnungen NPY-2051
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Abb. 18 MaRzeichnung NPY-2051
Type Bau- = 50 Hz 60 Hz Anschlisse Gewicht
groke [U/min] | [kwW] | [HP] |[1/min]| [kW] | [HP] Gs Gp Ug* [kg] [Ibs]
1~/3~| 2800 | 0,25 0.34 | 3400 | 0,25 034 | g38 | gas
2051 63 | 1~ | 2800 | 035 | 047 | 3400 | 035 | 0.47 | oder | oder | G18 | 56 | 123
prop N G12 | G1/2
3 2800 | 0,50 0.67 | 3400 | 0,50 0.67
1~/3~| 2800 | 0,25 0.34 | 3400 | 0,25 0.34 G 3/8
2'5:)5051 63 | 1~ | 2800 | 035 | 047 | 3400 | 035 | 047 | G1 | oder | G18 | 56 | 123
3~ | 2800 | 050 | 0.67 | 3400 | 050 | 0.67 G12
Tab. 42 Daten NPY-2051
1) flacher Klemmkasten  2) hoher Klemmkasten 3~ Drehstrommotor / 1~ Wechselstrommotor
Gewicht abhéangig von BaugréRle, Leistung, Werkstoffen und <* = Entleerung (Verschlussschraube) auf Anfrage
Ausfiihrung
5501 f
2 101 Py 507 Nr. Bezeichnung
047 Gleitringdichtung
101 Gehause
161 Gehé&usedeckel
230 Laufrad
901 E /{ 411* Dichtring
>0 412 O-Ring
230 507 Spritzring
937 550/.1 Scheibe
T 901 6-kt. Schraube
940 903* Verschlussschraube
932 Sicherungsring
61— | 940 Passfeder
* auf Anfrage
903~
411 - _—
Tab. 43 Teileliste NPY-2051
Abb. 19 Schnittzeichnung NPY-2051
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10.1.10 Kennlinien NPY-2051

Capacity (Q [US.GPM] Capacity QQ [US.GPM]
o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 o0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
70 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
H
[m] [feet]
oo 60 F200
£ 3 ©
oL Q30 Q30 ]
3T s 160 2
22 Q27 Q27 i
£ 40
i % >< - 120
§ 30 N y
r 80
20
10 40
0
P 0,6 0.8 P
tkwi Q30 Fo7  [HP]
€ty T &
§ g Q30 — Q27 - 0.6 g-
82 04 s 5
oy \\4 i U ]
Sg Q7 — g
k7 £ 03 — 04 v
(7] [
] —_ \
‘:L; S— | ~—— 03 g
a 02 a
0.2
0,1 o
0 0
0 5 10 15 20 25 30 35 400 5 10 15 20 25 30 35 40
Férderstrom / Débit Q [V/min] Férderstrom / Débit (Q [V/min]
50 Hz - cycles | 2800 1/min -rpm -tr/min] | —————— 60 Hz - cycles | 3400 1/min - rpm - tr/min |

* bei 60 Hz Laufrad reduziert

Abb. 20 Kennlinien NPY-2051

Prufbedingungen:

Die Kennlinien gelten fiir die Férderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Férderhéhe
und Foérderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums &ndern sich
die Kennlinien.
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10.1.11 Zeichnungen PY-2071
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Abb. 21 Mafzeichnung PY-2071
Type Bau- = 50 Hz 60 Hz Anschlisse Gewicht
grofke [U/min] | [kW] | [HP] |[Y/min]| [kW] | [HP] | Gs Gop Ue* kgl | [bs]
1~/3~| 2800 | 0,25 0.34 | 3400 | 0,25 034 | g38 | g3
PY-2071 63 1~ | 2800 | 0,35 0.47 | 3400 | 0,35 0.47 oder oder | G1/4 55 121
3~ | 2800 | 0,50 | 0.67 | 3400 | 050 | 0.67 | G2 | G1/2
Tab. 44 Daten PY-2051
1) flacher Klemmkasten 2) hoher Klemmkasten 3~ Drehstrommotor / 1~ Wechselstrommotor
Gewicht abhéangig von BaugréRle, Leistung, Werkstoffen und <* = Entleerung (Verschlussschraube) auf Anfrage
Ausfuhrung
412 932
Nr. Bezeichnung
230 ‘ 047 Gleitringdichtung
‘ 106 Sauggehduse
o011 ‘ 107 Druckgehduse
550 A 230 Laufrad
( 411* Dichtring
412 O-Ring
904 .
507 Spritzring
550/.1 Scheibe
T 901/.1 6-kt. Schraube
240 Z/ L 903* Verschlussschraube
7/ 904 Gewindestift
932 Sicherungsring
106 940 Passfeder
*auf Anfrage
Tab. 45 Teileliste PY-2071
901 5501 107 047 507
550
Abb. 22 Schnittzeichnung PY-2071
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10.1.12 Zeichnungen PY-2171

340
36 106 184
G1/2
(=l PN
T} [ ] \
Ul —FL
. |
A} %
1—¢ B
g TS
LT
[ L
a7
40 80 |
—
100
Abb. 23 Mal3zeichnung PY-2171
Type Bau- = 50 Hz 60 Hz Anschliisse Gewicht
groBe [/min] | [kW] | [HP] |[1/min]| [KW] | [HP] Gs Gp [kg] [lbs]
1~/3~| 2800 | 0,25 0.34 | 3400 | 0,25 0.34
PY-2171 63 G 1/2 G 1/2 7,2 15.8
1~ | 2800 | 0,35 0.47 | 3400 | 0,35 0.47
Tab. 46 Daten PY-2171
Gewicht abhangig von BaugroRe, Leistung, Werkstoffen und 3~ Drehstrommotor / 1~ Wechselstrommotor
Ausfiihrung
843
843.2
% 412 ﬁ 047 360 900 9041 843.1 Nr. Bezeichnung
047 Gleitringdichtung
230 I | 106 Sauggeh&duse
904~ ) / 107 Druckgehduse
N A 211 Welle
230 Laufrad
310 Gleitlager
320 Walzlager
= B 341 Laterne
B 360 Lagerdeckel
’ 412 O-Ring
550 . 507 Spritzrin
901 ; N pritzring
\L 550/.1 Scheibe
550.1 5 950 41 681 Kupplungsschutz
106 339 107 507 320 370 843-2 Kupplung
o 900 Schraube
Abb. 24 Schnittzeichnung PY-2171
901 6-kt. Schraube
904/.1 Gewindestift
932 Sicherungsring
941 Scheibenfeder
950 Tellerfeder
970 Typenschild
Tab. 47 Teileliste PY-2171
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10.1.13 Kennlinien PY-2071/PY-2171

Capacity Q [US.GPM] Capacity Q [US.GPM]
0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 O 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50
40 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
H
[m] 35 120 [feet]
v o T
e AN 3
£E5 30 e =
[TRT] ]
gE \\ 8
5 2 - 80
€
2 20
% - 60
[i°]
T 5
- 40
10
- 20
5
0 0
P 0,25 P
kW] ® - 030 [HP]
£y 020 8
oo 025 ¥
i S T :
g’g 0,15 020 2
ge N S~ S
g3 rois @
2 010 2
3 \\ \\ oo
0,05
- 0.05
0 0
0 25 50 75 100 125 150 175 200 0 25 50 7.5 100 125 150 175 20,0
Forderstrom / Débit (Q [I/min] Forderstrom / Débit (Q [I/min]
50 Hz- cycles | 2800 1/min - rppm -tr/min] | ———————— 60 Hz - cycles | 3400 1/min - rpm - tr/min |
@ ang Hydraulik / ad d characteristic / caract ristique adapt e

Abb. 25 Kennlinien PY-2071/PY-2171

Prufbedingungen:

Die Kennlinien gelten fiir die Férderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Foérderhhe
und Forderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums &ndern sich
die Kennlinien.
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10.1.14 Zeichnungen Y-4081

55 28
1 Go rgg
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Abb. 26 MaRzeichnung Y-4081
Type Bau- = 50 Hz 60 Hz Anschlisse Gewicht
groke [/min] | [kW] | [HP] |[1/min]| [kW] | [HP] Gs Gp Ug* [kg] [Ibs]
- 3 2800 | 0,75 1.01 | 3400 | 0,75 1.01
Y-4081 top/top 2800 | 1,00 1.34 | 3400 | 1,00 134 | G3/4 | G3/4 | G1/8 9,5 20.9
80 3~ | 2800 | 1,50 2.00 | 3400 | 1,50 2.00
2800 | 0,75 1.01 | 3400 | 0,75 1.01
Y-4081 ax/top 71 3~ G1 G314 | G1/8 9,5 20.9
2800 | 1,00 1.34 | 3400 | 1,00 1.34
Type BG A AB B BB H HA HD! | LB* | h3 w z! (top/top) | Z* (ax/top)
v-4081 71 112 135 90 110 71 8 175 208 146 93 276 302
80 125 | 153 | 100 | 125 | 80 10 190 | 232 | 155 | 98 300 326

Tab. 48 Daten Y-4081

1 abh&ngig von Motorausfiihrung

Gewicht abhangig von BaugroRe, Leistung, Werkstoffen und

507

Ausfiihrung
047
550.1 441
0
901
550
230 —|
940

903" 222
AN

412 932
Abb. 27 Schnittzeichnung Y-4081

3~ Drehstrommotor
<* = Entleerung (Verschlussschraube) auf Anfrage

Nr. Bezeichnung

047 Gleitringdichtung
101 Gehause

230 Laufrad

411* Dichtring

412 O-Ring

441 Gehause fiir Wellendichtung
507 Spritzring

550/.1 Scheibe

901 6-kt. Schraube

903* Verschlussschraube
932 Sicherungsring

940 Passfeder

* auf Anfrage

Tab. 49 Teileliste Y-4081
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10.1.15 Kennlinien Y-4081

Capacity (Q [U.S.GPMI Capacity (Q [U.S.GPM]
0 3 6 9 12 15 18 21 24 0 3 6 9 12 15 18 21 24
100 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 H
[m] 90 - 300 [feet]
v °
& 80 @
£5 Q30 Q30@ 250 <
@@ . . =
BE 7077 A 5
58 \ e e N ew® :
) 60 : : ‘ 200
: > XX
ER Q90 Q90 ®
5 r 150
2w \ L4 \ L4
30 100
20
\ \ 50
10
\ N \ N
0 0
2,00
p | L. P
kW] 1,75 4+ — } [HP]
5 Q90 Qo0 ® 5
-8 150 20 B
% -‘g 1,25 ™ ™ £
Org ’ N @a
§ g o0 ‘\ Q30D .‘\ - 1.5 §
we 1 -
cE: T——__ Q30 Q60 \\ T Q0 ® T~ g
S 0754 — — 1.0 °
& —— — a
v a LT~
0,50
- 05
0,25
0 (V]
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 O 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Forderstrom / Débit Q [I/min] Forderstrom / Débit Q [1/min]
50 Hz - d/cles [ 2800 1/min -rpm - tr/min] [ ——————— 60 Hz- &/ cles | 3400 1/min - rpm - tr/min |
(D ar Hydraulik / adapted characteristic / caractéristique adaptée

Abb. 28 Kennlinien Y-4081

Prufbedingungen:

Die Kennlinien gelten fiir die Férderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Foérderhhe
und Foérderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums &ndern sich
die Kennlinien.
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10.1.16 Zeichnungen CY-4081
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Abb. 29 MaRzeichnung CY-4081
Type Bau- = 50 Hz 60 Hz Anschliisse Gewicht
groBe [/min] | [kW] | [HP] |[1/min]| [kW] | [HP] Gs Gp Ug* [kg] [Ibs]
2800 | 0,55 0.74 | 3400 | 0,55 0.74
CY-4081 top/top 71 3~ | 2800 | 0,75 1.01 | 3400 | 0,75 101 | G3/4| G3/4 | G1/8 9,4 20.7
2800 | 1,00 1.34 | 3400 | 1,00 1.34
2800 | 0,55 0.74 | 3400 | 0,55 0.74
CY-4081 ax/top 71 3~ | 2800 | 0,75 1.01 | 3400 | 0,75 1.01 G1 G3/4 | G1/8 9,4 20.7
2800 | 1,00 1.34 | 3400 | 1,00 1.34
Tab. 50 Daten CY-4081
1 abh&ngig von Motorausfiihrung 3~ Drehstrommotor
Gewicht abhangig von BaugroRe, Leistung, Werkstoffen und <* = Entleerung (Verschlussschraube) auf Anfrage
Ausfiihrung
Nr. Bezeichnung
047 Gleitringdichtung
101 Gehause
412 —_ 161 Gehausedeckel
230 Laufrad
901 H
550 \H 411* Dichtring
412 O-Ring
161 507 Spritzring
550/.1 Scheibe
230 ——— 901 6-kt. Schraube
903* Verschlussschraube
940 — ] . .
932 Sicherungsring
93 _— 940 Passfeder
* auf Anfrage
903*
Qs ) o p— Tab.51 Teileliste CY-4081
HIH ]
101 047 507
550.1
Abb. 30 Schnittzeichnung CY-4081
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10.1.17 Kennlinien CY-4081

E)

ForderhShe

Hauteur manométrique

v

—
—

Leistungsbedarf
Puissance absorbée

60

50

30

20

08

0,6

04

0,2

2.5 5.0 7.5 10.0 125 1 57.0 175 0 25 5.0 75 10.0 125 1 5.'0 17.5

Capacity (Q [U.S.GPMI Capacity (Q [U.S.GPM]

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
DN D\ H
\ \ L 175 [feet]
b
©
L1502
\ Q60 \ Q60 @ g
Q
\ Q45 \ Y 1XO) - 125
\ \ - 100
\ V\ - 75
\ \ 50
- 25
N
0
1.6
P
Q60 Q60 @ [HP]
s
Q45 Q45 @ F12 z
£
08 N
—_ — S ~—— 5
- 04
[
10 20 30 40 50 60 70 0 10 20 30 40 50 60 70
Forderstrom / Débit Q [I/min] Férderstrom / Débit Q [I/min]

50 Hz - &/cles [ 2800 1/min - rpm - tr/min] | 60 Hz - d cles | 3400 1/min - rpm - tr/min |

G) ar Hydraulik / adapted characteristic / caractéristique adaptée

Abb. 31 Kennlinien CY-4081

Prufbedingungen:

Die Kennlinien gelten fir die Foérderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Foérderhohe
und Forderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums &ndern sich
die Kennlinien.
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10.1.18 Zeichnungen CSY-4081
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Abb. 32 MaRzeichnung CSY-4081
Type Bau- = 50 Hz 60 Hz Anschliisse Gewicht
groBe [/min]| [kW] | [HP] |[1/min]| [kW] | [HP] Gs Go Ue* [kl [lbs]
2800 0,75 1.01 3400 0,75 1.01
CSY-4081 71 3~ G314 | G3/4 | G1/8 10,5 23.2
2800 1,00 1.34 3400 1,00 1.34

Tab. 52 Daten CSY-4081

1 abhangig von Motorausfiihrung
Gewicht abhangig von Baugrolie, Leistung, Werkstoffen und

Ausfuihrung

Al

RN

101

932

|

047 507
5501

Abb. 33 Schnittzeichnung CSY-4081

3~ Drehstrommotor
Ue* = Entleerung (Verschlussschraube) auf Anfrage

Nr. Bezeichnung
047 Gleitringdichtung
101 Gehause

161 Gehéausedeckel
230 Laufrad

411* Dichtring

412 O-Ring

507 Spritzring

550/.1 Scheibe

901 6-kt. Schraube
903* Verschlussschraube
932 Sicherungsring
940 Passfeder

* auf Anfrage

Tab. 53 Teileliste CSY-4081

05/2019
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10.1.19 Kennlinien CSY-4081

Capacity (Q [U.S.GPM] Capacity (Q [US.GPM]
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
70 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 N 225 H
[m] | 200 [feet]
F X BN 2
2y ® 175 2
= \ I <
(TR —_—
. v 3
ch 8 No - 150 4
©°
E 4 L 125
g
é 30 - 100
75
20 \\
\ 50
10 .
0 0
1.0
P L1s P
kW] [HP]
Ty s
sg Lo 2
~~ ~_° ;
g5 06 Lors £
a E \ \ v
] @
£ o4 ™~ [~ 050 3
3 4 . o
o a
0.2 - 025
0 0
0 5 10 15 20 25 30 35 40 0 5 10 15 20 25 30 35 40
Férderstrom / Débit (Q [I/min] Férderstrom / Débit (Q [I/min]
50 Hz - & cles | 2800 1/min -rpm - tr/min] | ——————— 60 Hz- & cles | 3400 1/min - rpm - tr/min |
(D ar Hydraulik / adapted characteristic / caractéristique adaptée

Abb. 34 Kennlinien CSY-4081

Prufbedingungen:

Die Kennlinien gelten fiir die Férderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Foérderhhe
und Forderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums @ndern sich
die Kennlinien.
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10.1.20 Zeichnungen CY-5081, CY-5091
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Abb. 35 Maf3zeichnung CY-5081 (hier: ATEX-Ausfiihrung)
{} 138 {}
80
244 GS GD
7 —2 ) i E:
2 [1]
i > o
I I SR
(FSAN NN T
171 - \ 7& \5 SPECK 2) '/’
ﬁ_ g \ g
/ \ | Ut <
100 09
130 140
3321 170
Abb. 36 MaRzeichnung CY-5091
Type Bau- = 50 Hz 60 Hz Anschlisse Gewicht
groBe [Umin] | [kw] | [HP] |[U/min]| [KwW] Gs Gp U [kg] [Ibs]
CY-5081 2800 1,5 2.0 - - SAEL1 | SAE1| G1/8 21,7 47.8
90 3~ | 2800 15 2.0 3400 15
CY-5091 SAE1l | SAE1| G1/4 16,4 36.2
2800 2,8 3.8 3400 2,8

Tab. 54 Daten CY-5081, 5091

1 abh&ngig von Motorausfiihrung
Gewicht abhéngig von Baugrolie, Leistung, Werkstoffen und

Ausfiihrung

3~ Drehstrommotor
Ue* = Entleerung (Verschlussschraube) auf Anfrage

05/2019
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Nr. Bezeichnung
101 047 Gleitringdichtung
101 Gehause
412 161 Gehausedeckel
230 Laufrad
o 411* Dichtri
550 Icntring
412 0O-Ring
230 504 Kegelhilse
507 Spritzring
940 550 Scheibe
901 6-kt. Schraube
161 N 903* Verschlussschraube
932 Sicherungsring
940 Passfeder
. * auf Anfrage
903
m* _
ﬁ Tab.55 Teileliste CY-5081, CY-5091

Abb. 37 Schnittzeichnung CY-5081, CY-5091
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10.1.21 Kennlinien CY-5081, CY-5091

Capacity (Q [US.GPM] Capacity (Q [US.GPM]
0 3 6 9 12 15 18 21 24 0 3 6 9 12 15 18 21 24
70 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
N H
[m] [feet]
oo 60 F200
£ 3 I
28 \ CY-5081 8
ﬁg 50 CY-5091 \/\ L0 B
= ® CY-5091 =
g 4 ™
5 \ - 120
&
= 30
T CY-5081 \
- 80
20
10 \ 40
N N
0 0
p > P
kW] ~N r30  [HP]
tg 20 CY-5081 s
© ‘U ~~ L =
$% T~ CY-5091 - RN 25 3
88 s N ™ - 20 2
§ s , \ \K\ 7\\ X §
w C I _
5 5 ~——_ ® cy-5091 \ s g
5 [¢]
a >.\ \\ L 10 -9
CY-5081 N
0,5
~_ - 05
0 ~ 0
0 10 20 30 4 50 60 70 80 9 1000 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Forderstrom / Débit (Q [I/min] Férderstrom / Débit (Q [I/min]
50 Hz- o cles | 2800 1/min -rpm -t/min] | —————— 60 Hz- &/ cles | 3400 1/min - rpm - tr/min |
@ Hy draullk / adapted characteristic / caractéristique adaptée

Abb. 38 Kennlinien CY-5081, CY-5091

Prufbedingungen:

Die Kennlinien gelten fir die Férderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Férderhhe
und Forderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Férdermediums @ndern sich
die Kennlinien.
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10.1.22 Zeichnungen Y-6091
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Abb. 39 Malzeichnung Y-6091
Type Bau- = 50 Hz 60 Hz Anschlisse Gewicht
groe [Umin] | [kwW] | [HP] |[1/min]| [kwW] | [HP] Gs Gp U | [kg] | [lbs]
90 2800 2,8 3.8 3400 2,8 3.8
Y-6091 100 3~ | 2800 3,0 4.0 3400 3,0 4.0 siehe unten G1/4 | 30,6 | 67.5
112 2800 4,0 5.4 3400 4,0 5.4
Type Bau- Werkstoffausfiihrung
gréRe (Cuzn) Messing 1.4581 (Edelstahl)
Gs/GD W z* Gs/GD W z* Gs/GD w z
90 SAE 1 138 404 - - - - - -
Y-6091 100 SAE 1 145 421 SAE 11/4 138 418 G1l1/4 145 413
112 SAE 1 152 438 SAE11/4 145 435 G1l1/4 152 430
Type A AB B BB H HA HD! K LB?! h3
140 176 125 154 90 14 243 9 286 190
Y-6091 160 195 140 176 100 13 254 12 303 200
190 225 140 176 112 15 280 12 320 212
Tab. 56 Daten Y-6091
1 Abhangig von Motorausfiihrung 3~ Drehstrommotor
Gewicht abhangig von BaugréRle, Leistung, Werkstoffen und <* = Entleerung (Verschlussschraube) auf Anfrage

Ausfuihrung
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932 5501 441 507

904

940

4% 1

.
1
1A

901
550

412 047

Abb. 40 Schnittzeichnung Y-6091 (Messing)

Nr. Bezeichnung

047 Gleitringdichtung
101 Gehéuse

230 Laufrad

411~ Dichtring

412 O-Ring

441 Gehduse fiir Wellendichtung
507 Spritzring

550/.1 Scheibe

800 Motor

901 6-kt. Schraube

903* Verschlussschraube
904 Gewindestift

932 Sicherungsring

940 Passfeder

*auf Anfrage

Tab. 57 Teileliste Y-6091 (Messing)

904
230

940

101

904
504

970
800

507

560

9011 9012
Abb. 41 Schnittzeichnung Y-6091 (Edelstahl)

Nr. Bezeichnung
047 Gleitringdichtung
101 Gehéuse

230 Laufrad

412 O-Ring

441 Gehéause fur Wellendichtung
504 Kegelhiilse

507 Spritzring

560 Stift

800 Motor

901-.2 6-kt. Schraube
904 Gewindestift

940 Passfeder

970 Typenschild

*auf Anfrage

Tab. 58 Teileliste Y-6091 (Edelstahl)
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10.1.23 Kennlinien Y-6091

Capacity (Q [US.GPMI Capacity (Q [US.GPMI
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
-Ioo 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
r320 H
[m] 90 [feet]
23 [®0
:2 g 80 \ \ E
32, AN N R [0 &
o] 1.4581 145810 =
© 60 “ael Taer - 200
£ AN .~ Cuzn R4 cwzn@®
3 50 ~ - 160
3 o >
40
T \ - 120
30
\ \ 50
20
10 -0
0 0
P ° | P
kw1 , 14581 L, [HP]
tw o ST g
§§ 14581 CuZn / cuzn@® -6 g
=] F~s [~s
gﬂ.‘: 4 - '\ -5 g
c ~ c
g § , ~ 5\ \ . 8
@ 3 o
= 4]
: . \\( T~ < T | :
I~ I~ -2
! 1
0 0
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Férderstrom / Débit (Q [I/min] Férderstrom / Débit (Q [I/min]
50 Hz - &/cles | 2800 1/min -rpm -t/min] | ——————— 60 Hz- &/ cles | 3400 1/min - rpm - tr/min |
G) anger Hydraulik / adapted characteristic / caractéristique adaptée

Abb. 42 Kennlinien Y-6091

Prufbedingungen:

Die Kennlinien gelten fiir die Férderung von Wasser mit einer Temperatur von 20 °C bei Nenndrehzahl. Die Toleranz von Foérderhhe
und Foérderstrom betragt + 10 %, die des Leistungsbedarfs + 10 %. Bei abweichenden Eigenschaften des Fordermediums &ndern sich
die Kennlinien.
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10.2 Unbedenklichkeitserklarung

@ Bitte kopieren und mit der Pumpe / dem Pumpenaggregat einsenden.

Unbedenklichkeitserklarung

Die von uns, dem Unterzeichner / der Unterzeichnerin, zusammen mit dieser Unbedenklichkeitsbescheinigung in Inspektions- /
Reparaturauftrag gegebene bzw. zuriickgesendete Pumpe / Pumpenaggregat und deren Zubehor,

Bezeichnung:

Typ:

Seriennummer:

|:| kam nicht mit gefahrlichen Stoffen in Beriihrung.

|:| hatte als Einsatzgebiet:

|:| und kam mit folgenden kennzeichnungspflichtigen oder gesundheitsgeféhrdenden Stoffen in Berihrung:

Handelsname Chemische Bezeichnung Eigenschaften
(z. B. giftig, entzlindlich, atzend)

|:| Die Pumpe / das Pumpenaggregat wurde gemaR Betriebsanleitung vollstandig entleert, gespilt sowie auf3en und innen gerei-
nigt.

|:| Besondere Sicherheitsvorkehrungen sind bei der weiteren Handhabung nicht erforderlich.

I:' Bei der weiteren Handhabung sind folgende Sicherheitsmanahmen erforderlich:

|:| Sicherheitsdatenblatter nach geltenden nationalen Vorschriften liegen bei.

Rechtsverbindliche Erklarung

Wir versichern, dass die Angaben in dieser Erklarung wahrheitsgemaf und vollstandig sind und ich als Unterzeichner in der Lage
bin, dies zu beurteilen.

Uns ist bekannt, dass wir gegeniiber dem Auftragnehmer fiir Schaden, die durch unvollstandige und unrichtige Angaben entstehen,
haften.

Wir verpflichten uns, den Auftragnehmer von durch unvollstandige oder unrichtige Angaben entstehenden Schadensersatzanspri-
chen Dritter freizustellen.

Uns ist bekannt, dass wir unabhangig von dieser Erklarung gegeniber Dritten — wozu insbesondere die mit der Handhabung sowie
Reparatur / Wartung betrauten Mitarbeiter des Auftragnehmers gehoren — direkt haften.

Ort, Datum: Name:

Firmenstempel: Unterschrift:
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Betriebsanleitung

speck|

10.3 EU - Konformitatserklarung

C€

speck|

DE EN
EU - Konformitatserklarung EU declaration of conformity
gemal as per
Beschluss Nr. 768/2008/EG des Europdischen Decision No 768/2008/EC of the European Parfiament and
Partaments und des Rates of the Councll
Hiermit erkidiran wir als Hersteller, dass das We herewith deciare as the manufacturer that pump
Pumpenaggregat aggregale
AGY-... ES... MTNU-65 SFY-2000 TP-...
APY-,,. GY... MU... SKG... Y-..
ASKG... HY... MY-1 SKS... YS-..
ASKS... LNY-.. MZ-... T
CSY-... LSY-... NPY-... TK-...
CY-... LY-.. PY-... TKY-...
DS-... ME-... Qy-... T™-...
DY-... MP-100 SAP-... TN...

in der gebeferten Ausfilhrung, folgenden einschiZgigen
Bestimmungen entspricht;

« EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

* Die Schutzziele der Niederspannungsrichtiinie
2014/35/EU werden gomal Anhang |, Nr. 1.6.1 der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG eingehalten.

« Elektromagnetische Vertraglichkeit — Richilinie
2014/30/E0

«  Okodesign-Richilinie 2009125/EG

« RoHS-Richtlinie 2011/65/EU (RoMS II*) ergiinzl durch
die Delegisrte Richilinie (EU) 2015/863 {,RoHS 1I1%)

Angewendete harmonisierte Normen, insbesonders

comesponds fo the folfowing relevant provisions:

»  Machinery directive 2006/42/EC

« The protection ohiectives of the low-voltage directive
2014/35/EU are realized according annex |, No, 1.5.1 of
the EC Machinery directive 2006/42/EC.

« Eleclromagnetic compalibility — directive 2014/30EU

« Ecodesign direclive 2009/1253EC

*  RoHS directive 2011/65EU ("RoHS I1") amended by
Delegated Directive (EU) 2015/883 ("RotHS III°)

Harmmonized standards applied, In particular

EN 809:1998 + A1:2009 + AC:2010

EN 50581:2012

EN iSO 12100:2010

EN 60034-1:2010 + Cor.:2010

Bei einer mit uns nicht abgestimmien technischen Anderung
der oben genannten Bauarten, verfiert diese Erklarung ihre
Goltigkeit.

Bevolimachtigter fiir die Zusammenstellung der technischen
Unteragen ist:

If the above mentioned series are technically modified
without our approval, this declaration shall no longer be
applicable.

Authonzed representative for the completion of the technical
documentation:

Dr.-Ing. Pierre Hahre
Speck Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG, Regensburger Ring 6 — 8, 81154 Roth, Garmany

Lo
Roth, 05.04.2019 - ¢{

Speck Pumpen <

Walter Speck GmbH & Co, KG ppa. Dr.-Ing. Pierre Hihre

Regensburger Ring 6 -8 Technischer Leiter

91154 Roth / Germany Technicsl Director Doo.-No: 1096.0195

(Konformitatsbewertungen: 1096.0386, 1096 1385, 1096,1307, 1086.1404, 1096,1405, 1096.1407, 1096.1415, 1096.1418)

Speck Pumpen
Wahar Spack GmbH & Co. KG

Regeraburger Ring 6 - &
1154 Roth / Geemany
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SPECK
PUMPEN
WALTER SPECK KG
D-91142 ROTH

Kennlinienblatt/Curve of performance characteristics Kennl.-Bl. Nr. / Curve No.
Type CY 4081 KL 8.70.061

Kunde / Customer Gez. : wolf
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Saugstutzen/Suction branch Druckstutzen/Delivery branch
®79, , Drehzahl / Speed Garantierter Betriebspunkt
—Laufrad/impelier 2.0%6.2 2 800 1 /min Guaranteed dutypoint according DIN 1944 il
Gehduse/Casing ..o )Y Medium: ~ Wasser 20°C
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